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1. Oinstrukcji obstugi

1.1 Przedmowa
Szanowny Kliencie X-Floc,

dziekujemy za zaufanie do naszego produktu i zyczymy bezproblemowej pracy z pilotem zdalnego
sterowania FFB2000-Pro.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszystkie wazne informacje dotyczace bezpiecznej i optymalnej pracy

z pilotem zdalnego sterowania FFB2000-Pro. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy doktadnie zapoznac
sie z instrukcjg obstugi i przechowywac ja w miejscu pracy, tak aby byta zawsze pod reka. Niniejsza instrukcja
obstugi musi zostac przeczytana i zrozumiana przez kazdg osobe, ktéra ma pracowac z pilotem zdalnego
sterowania. Operator musi wyznaczy¢ state miejsce przechowywania instrukcji obstugi.

Instrukcja obstugi musi by¢ stosowana zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami dotyczacymi
zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska. Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych w kraju uzytkownika
i miejscu uzytkowania przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz uznanych zasad technicznych
dotyczacych bezpiecznej i fachowej pracy. Zasadniczo obowigzujg nasze ogélne warunki handlowe.

W razie niejasnosci lub pytan dotyczacych zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro prosimy o kontakt
z dziatem obstugi klienta. Abysmy mogli zapewni¢ Panstwu najlepsza pomoc i wsparcie, prosimy o
podanie numeru artykutu i wersji oprogramowania. Ze wzgledu na ciagty rozwéj naszych produktéw moze
sie zdarzy¢, ze zmiany wprowadzone po zamknieciu druku nie zostaty uwzglednione. Aktualne informacje
na temat zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro mozna uzyska¢ w dziale obstugi klienta.

Tres¢ niniejszej publikacji nie moze by¢ reprodukowana ani powielana w catosci lub w czesci bez pisemnej
zgody firmy X-Floc Dammtechnik-Maschinen GmbH. Wszystkie informacje techniczne, rysunki, szkice itp.
podlegaja prawom autorskim. Prawa autorskie do instrukcji obstugi pozostaja wytaczna wtasnoscia
producenta.

W razie pytan prosimy o kontakt:

X-Floc Dammtechnik-Maschinen GmbH
Rosine-Starz-Strafle 12

71272 Renningen

Germany

Tel.: +49 (0)7159 80470-30 | Fax: -40
E-Mail: info@x-floc.com

www.x-floc.com

X-Floc Démmtechnik-Maschinen GmbH
Rosine-Starz-Stralle 12 | 71272 Renningen | Germany
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1.2 Skrétyiobjasnienia

AGB Ogdlne warunki handlowe

BA Tryb pracy, np. automatyczny

BM Modut dmuchawy

BVH Projekt budowlany

CAD Projektowanie wspomagane komputerowo
CAM Produkcja wspomagana komputerowo
CE Zgodnos$¢ z normami europejskimi
CPU Centralna jednostka przetwarzajaca
EM Maszyna do wdmuchiwania

EP Ptyta wdmuchiwania

FD Feeder Drop

Fl Feeder Intermediate

FL Feeder Lift

LS System tadowania

MFB Wielofunkcyjny system mostkowy

PP Pozycja postojowa

PT Prototyp

PW Hasto

QS Zapewnienie jakosci

SPS Sterownik programowalny

SVG Skalowalna grafika wektorowa

UGS System nadrzedny

UL Underwriter Laboratories (certyfikacja amerykanska)

X-Floc Démmtechnik-Maschinen GmbH
Rosine-Starz-Stralle 12 | 71272 Renningen | Germany
Tel. +49 (0)7159 80470-30 | Fax -40 | info@x-floc.com | www.x-floc.com
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1.3 Opis symboli

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera symbole oznaczajace rézne rodzaje informacji.

OSTRZEZENIE
przed niebezpiecznym miejscem

UWAGA
Doktadnie przeczytaj instrukcje

OSTRZEZENIE
przed napieciem elektrycznym

@
g

2 @

UWAGA
Uzywaj sSrodkéw ochrony oczu

OSTRZEZENIE
przed gorgcg powierzchnig

UWAGA
Nos $rodki ochrony dr6g oddechowych

> B B> B

OSTRZEZENIE
przed obrazeniami rak

UWAGA
Nos$ srodki ochrony stuchu

©°

OSTRZEZENIE
przed napedem fancuchowym

UWAGA
Nos$ obuwie ochronne

OSTRZEZENIE
przed automatycznym uruchomieniem

UWAGA
Nos rekawice ochronne

RO

@ B P

OSTRZEZENIE UWAGA

Nie wchodzi¢ pod wiszace fadunki Do uzytku
OSTRZEZENIE 0“ UWAGA

Zabrania sie wktadania rak do $rodka ’.’ Recyklinguj odpady
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2. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Zasady ogodlne

Pilot zdalnego sterowania FFB2000-Pro zostat zaprojektowany i wykonany zgodnie z najnowszym stanem
techniki i uznanymi zasadami bezpieczenstwa. Pilot zdalnego sterowania FFB2000-Pro moze by¢ uzywany
wytacznie w stanie technicznie nienagannym i przy zachowaniu ogélnej sSwiadomosci bezpieczenstwa i
zagrozen. Usterki i uszkodzenia, ktére moga zagrozi¢ bezpieczenstwu uzytkownika i 0séb trzecich, nalezy
niezwtocznie usunad.

Aby zminimalizowa¢ potencjalne zagrozenia, nalezy zawsze przestrzegac srodkéw zapobiegawczych
dotyczacych bezpieczeristwa w miejscu pracy. Nalezy regularnie kontrolowac¢ wyposazenie pierwszej
pomocy i zabezpieczenia przeciwpozarowe.

2.2 Postepowanie w sytuacjach awaryjnych

W razie zagrozenia nalezy dwukrotnie nacisnac¢ przycisk wytaczajacy na panelu sterowania recznego i
uruchomi¢ wyfgcznik awaryjny maszyny do wdmuchiwania.

2.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem i niezgodne z przeznaczeniem

2.3.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

FFB2000-Pro to pilot zdalnego sterowania do sterowania kompatybilnymi maszynami do wdmuchiwania.
Nadajnik i odbiornik wymieniaja sie sygnatami cyfrowymi za pomoca dwukierunkowej technologii
radiowej. Ustawienia o podstawowym znaczeniu dla procesu wdmuchiwania mozna wprowadzac za
pomoca FFB2000-Pro bezposrednio z miejsca pracy. Reczny panel sterowania moze by¢ réwniez uzywany
jako sterowanie przewodowe.

2.3.2 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem
Wszelkie inne zastosowania sg niezgodne z przeznaczeniem. Firma X-Floc Ddmmtechnik-Maschinen GmbH
nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajace z tego szkody osobowe lub rzeczowe.

Pilot zdalnego sterowania FFB2000-Pro nie jest zabezpieczony przed wybuchem i nie moze by¢ uzywany w
obszarach zagrozonych wybuchem. Nie wolno uzywa¢ niezatwierdzonych czesci zamiennych ani dokonywac¢
nieprawidtowych przebuddéw, zmian, napraw i konserwacji pilota zdalnego sterowania FFB2000-Pro.

2.4 Warunki eksploatacji

Podczas uzytkowania pilota radiowego FFB2000-Pro nalezy upewnic sig, ze nie jest on narazony na dziatanie
wilgoci. Pilot nie jest zabezpieczony przed silnymi uderzeniami, np. w wyniku upadku z wysokosci kilku
metréw. Po wytaczeniu pilota radiowego FFB2000-Pro nalezy go przechowywaé w miejscu chronionym
przed wilgocia.

X-Floc Démmtechnik-Maschinen GmbH
Rosine-Starz-Stralle 12 | 71272 Renningen | Germany
Tel. +49 (0)7159 80470-30 | Fax -40 | info@x-floc.com | www.x-floc.com Strona 7 z32
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2.5 Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.5.1 Wykwalifikowany personel

Zdalne sterowanie radiowe FFB2000-Pro moze by¢ obstugiwane, konserwowane i naprawiane wytacznie
przez przeszkolony i upowazniony personel specjalistyczny. Praca pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub
lekéw, ktére maja negatywny wptyw na wydajnos¢ pracy i szybkos¢ reakgji, jest zabroniona. Personel, ktéry
ma zostac przeszkolony, wdrozony, poinstruowany lub ktéry znajduje sie w trakcie ogélnego szkolenia,
moze obstugiwac pilot zdalnego sterowania wytacznie pod statym nadzorem operatora.

2.5.2 Elektryk

Prace przy wyposazeniu elektrycznym zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro moga by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowanego elektryka lub przeszkolony personel pod kierownictwem i nadzorem
wykwalifilkowanego elektryka.

2,6 Czescizamienne

Czesci zamienne musza spetnia¢ wymagania techniczne okreslone przez producenta. W przypadku
oryginalnych czesci zamiennych jest to zawsze gwarantowane. Firma X-Floc Ddmmtechnik-Maschinen GmbH
nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z uzycia nieodpowiednich czesci zamiennych.

2.7 Przekazywanie

W przypadku przekazania pilota FFB2000-Pro nowemu wtascicielowi nalezy przekaza¢ mu wszystkie
dokumenty towarzyszace. Aby uzyska¢ informacje na temat zmian dotyczacych bezpieczenstwa pilota,
maszyn i akcesoriow, nalezy zarejestrowac sie u producenta.

X-Floc Démmtechnik-Maschinen GmbH
Rosine-Starz-Stralle 12 | 71272 Renningen | Germany
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3.

Ogolny opis techniczny

3.1

Budowa

Element obstugi recznej

1 Antena Potgczenie radiowe z odbiornikiem
2 DiodaLED Sygnalizacja nadci$nienia, sygnat
nadcis$nienia migajacy przy aktywnym automatycznym
wytaczaniu
3 Dioda LED powietrza  Kontrola przeptywu powietrza
Dioda LED materiatu  Kontrola przeptywu materiatu
5 Wiaczanie /Toggle Aktywacja sterowania

Funkcja przetaczania umozliwia wigczenie
i wyfaczenie transportu materiatu

Wyt

Wytaczenie sterowania

Skala ilosci powietrza

Ustawienie parametrow ilosci
transportowanego powietrza

TRRLGATRNE

iy

8 Powietrze - Zmniejszenie ilosci
transportowanego powietrza
9 Powietrze + Zwiekszenie ilo$ci powietrza
10 Skalailosci materialu  Ustawienie parametréw ilosci materiatu
11 Materiat - Zmniejszenie ilosci materiatu
12 Materiat + Zwiekszenie ilosci materiatu
13 Zaslepka Zaslepka do podfaczenia kabla
14 Gniazdo tadowania Podtaczenie do fadowarki

10

TTIVSATATH

Czes¢ odbiorcza

15 Antena Potaczenie radiowe z recznym
panelem sterowania
16 Zaslepka Zaslepka do podtaczenia kabla
17 Przewdd Przewdd potaczeniowy do maszyny
pofaczeniowy do wdmuchiwania
18 Wityczka Wtyczka potaczeniowa do maszyny

potaczeniowa

do wdmuchiwania

X-Floc Démmtechnik-Maschinen GmbH
Rosine-Starz-Stralle 12 | 71272 Renningen | Germany

Tel. +49 (0)7159 80470-30 | Fax -40 | info@x-floc.com | www.x-floc.com
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3.3 Dane techniczne

Element sterujacy reczny

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

ok. 170x45x45mm

Waga ok. 500g
Zasilanie 3,6V DC
Pobor pradu <0,15mA przy 3,6V DC

Typ akumulatora

akumulator NiMH, type AAA, mozliwos¢ szybkiego tadowania (1C),
pojemnos¢ 700-1000mAh

(np. Sanyo Eneloop HR-4UTGB, Panasonic HHR-80AAAB, Duracell
Staycharged AAA)

Zywotnos¢ akumulatora

ok. 3 lata

Sredni czas uzytkowania

do 30 godzin, w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania

Czestotliwosci radiowe

4 kanaty, wybierane recznie:
433,62MHz, 433,82MHz, 434,02MHz, 434,22MHz

Moc nadawcza

<+ 10dBm przy 50 omach

Ztgcze antenowe

50 omoéw

Zasieg > 100m w terenie otwartym
Czesc odbiorcza

Zasilanie 20-28V DC

Pobér pradu 12mA przy 24V DC

Strona 10z 32
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4, Przygotowanie

Przed pierwszym uruchomieniem pilota radiowego FFB2000-Pro operator ma obowigzek zapoznac sie z
obstuga akumulatora i wszystkich niezbednych akcesoriéw, aby unikng¢ uszkodzen i wypadkow.

4.1 Pracabezprzewodowa

Reczny panel sterowania zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro moze by¢ uzywany w potaczeniu
z odbiornikiem sterowania w trybie dwukierunkowej komunikacji radiowej. W trybie radiowym uzywane
reczne panele sterowania stuzg jako zrédto napiecia.

4.1.1 Stan natadowania akumulatora

Reczny element sterujacy zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro jest wyposazony w natadowane
akumulatory MiMH typu AAA i dostarczany w tym stanie. Aby wyswietli¢ stan natadowania akumulatora,
sterownik musi znajdowac sie w trybie Power-On:

Sposéb postepowania:
» Nacisnac jednoczesnie przyciski Material + i Material - i przytrzymac
je, aby odczytac stan natadowania akumulatora
Aktualny stan natadowania jest sygnalizowany zapaleniem sie

odpowiednich diod LED na skali ilo$ci materiatu. Sredni czas pracy
natadowanych akumulatoréw wynosi okoto 30 godzin.

Zalecamy tadowanie pilota recznego, gdy poziom natadowania akumulatora wynosi 4. Akumulatory mozna
przechowywac bez tadowania maksymalnie przez cztery tygodnie, po czym nalezy je natadowac lub
wymienic.

1234567891

1  Przy stanie natadowania akumulatora wynoszacym 3, niski poziom natadowania sygnalizowany
jest naprzemiennym miganiem diod LED 1-10 na skali ilosci materiatu i aktualnie ustawionym
ustawieniem materiatu.

2 Przy stanie natadowania akumulatora wynoszacym 2 niski poziom natadowania sygnalizowany jest
naprzemiennym miganiem diod LED 1-10 na skali ilosci materiatu, aktualnie ustawionym poziomem
materiatu oraz sygnatem dzwiekowym.

3  Przystanie natadowania akumulatora wynoszacym 1 (od napiecia akumulatora wynoszacego
2,5V) reczny panel sterowania wylgcza sie automatycznie, aby zapobiec gtebokiemu roztadowaniu
i nieprawidtowemu dziataniu sterowania.

roztadowanie i wyczerpanie akumulatoréw.

f Nigdy nie nalezy catkowicie roztadowywa¢ akumulatoréw. Powoduje to niemal catkowite
Moze to spowodowac zmniejszenie pojemnosci akumulatoréw i ich uszkodzenie.

X-Floc Démmtechnik-Maschinen GmbH
Rosine-Starz-Stralle 12 | 71272 Renningen | Germany
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4.1.2 tadowanie akumulatorow

Przy prawidtowej konserwacji uzywane akumulatory mozna tadowac ponad tysigc razy. Nie wystepuje efekt
pamieci.

\__A Procedura:

@ @ » Wylaczyc reczny panel sterowania
» Podfaczy¢ wtyczke tadowarki do gniazda fadowania recznego panelu

sterowania
» Podtaczy¢ fadowarke.

=

Aktywny proces fadowania sygnalizowany jest niebieska dioda LED i migajacym wskaznikiem skali ilosci
materiatu. Czas tadowania wynosi okoto 180 minut. Podczas tadowania akumulatory moga sie nagrzewac, co
jest catkowicie normalne. Sterownik jest wyposazony w czujnik temperatury, ktéry wytacza proces tadowania
w przypadku przegrzania. Po zakonczeniu procesu tadowania zielona dioda LED nadcisnienia $wieci sie
Swiattem ciggtym. Wszystkie pozostate diody LED sg nieaktywne. tadowarke mozna odfgczyc.

tadowarka moze by¢ uzywana wytacznie w pomieszczeniach zamknietych.
Nigdy nie podtaczaj pilota z wtozonymi bateriami do tadowarki, poniewaz moze to spowodowac

wyciek baterii.

4.1.3 Kabel tadujacy do samochodu

W przypadku korzystania z opcjonalnego kabla tadujacego do samochodu przed rozpoczeciem tadowania
nalezy sprawdzi¢ napiecie wyjsciowe i w razie potrzeby skorygowac je. Ustawienie wymaganego napiecia
wyjsciowego 12V zostato juz wykonane w stanie fabrycznym.

Ustawianie napiecia:

Otworzy¢ schowek zintegrowany z tadowarka, naciskajac i przesuwajac w kierunku strzatki.
Wyjac klucz.

Wtozy¢ klucz do otworu i obréci¢ w kierunku strzatki do zagdanego napiecia.

Nastepnie schowac klucz z powrotem do schowka.

Zamkna¢ schowek.

v v vV v Vv

X-Floc Démmtechnik-Maschinen GmbH
Rosine-Starz-Stralle 12 | 71272 Renningen | Germany
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4.1.4 Podlaczenie

Aby zapewni¢ bezawaryjng prace, minimalna odlegtos¢ miedzy odbiornikiem a pilotem recznym
musi wynosi¢ okoto 2 m. Przy odlegtosci mniejszej niz 2 m kontakt radiowy miedzy odbiornikiem

a pilotem recznym ulega zaktéceniu i obstuga za pomoca pilota zdalnego sterowania nie jest juz
mozliwa.

Procedura:

» Przykreci¢ antene do nasadki czesci odbiorczej

» Podfaczy¢ wtyczke czesci odbiorczej do skrzynki sterujacej maszyny do
wdmuchiwania. Podczas wykonywania pofaczenia wtykowego prawidtowa
pozycje wtyku mozna rozpoznac po wyréwnaniu sptaszczonych bokéw wtyczki
i skrzynki sterujgcej maszyny.

» Mocno przykrecié tuleje wtyczki do skrzynki sterujacej

» Przymocowac cze$¢ odbiorczg za pomocg podstawy magnetycznej do maszyny
do wdmuchiwania. Antena musi by¢ wolna od ciat obcych i musi mie¢
niezaktécony kontakt radiowy z recznym elementem sterujgcym.

» Przykrecic¢ antene do nasadki recznego elementu sterujacego.

4.2 Pracaprzewodowa

Pilot reczny FFB2000-Pro moze by¢ réwniez uzywany jako sterownik przewodowy (np. w przypadku
roztadowanego lub uszkodzonego akumulatora, zaktécern w komunikacji radiowej). W trybie przewodowym
podtaczona maszyna do wdmuchiwania stuzy jako zrédto napiecia. Zastosowane akumulatory nie sa w tym
przypadku potrzebne, ale nie ma koniecznosci ich wyjmowania. Podczas korzystania z sterownika w trybie
przewodowym akumulatory nie sa tadowane.

4.2.1 Kabel potaczeniowy
Za pomoca kabla potaczeniowego tworzy sie bezposrednie potaczenie kablowe miedzy recznym elementem
sterujgcym a odbiornikiem sterownika:

» Odkreci¢ nasadke na recznym elemencie sterujgcym

» Podfiaczy¢ ztacze kabla potaczeniowego do ztacza recznego elementu sterujgcego
(zwréci¢ uwage na rowek!)

Zabezpieczy¢ potaczenie, dokrecajac ztacze obrotowe

Odkreci¢ gumowa nasadke na czesci odbiorczej

Podtaczy¢ wtyczke kabla tgczacego do ztacza czesci odbiorczej (zwréci¢ uwage na rowek!)
Zabezpieczy¢ potaczenie, dokrecajac ztacze obrotowe.

v v v Vv

4.2.2 Kabel sterujacy
Za pomoca kabla sterujgcego tworzy sie bezposrednie potaczenie kablowe miedzy czescia odbiorcza
sterownika a skrzynka sterujgcag maszyny, a ponadto stuzy on jako przedtuzacz.

P Podtaczyc ztacze kabla sterujgcego do wtyczki czesci odbiorczej (z blokada obrotowa)
(zwréci¢ uwage na sptaszczona stronel).
P Zabezpieczy¢ pofaczenie wtykowe, obracajac ztgcze obrotowe
> Podtaczy¢ wtyk kabla sterujgcego do skrzynki sterujacej maszyny (zwréci¢ uwage na sptaszczona strone!)
P Zabezpieczy¢ potaczenie wtykowe, obracajac ztacze obrotowe.
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4.3 Rejestracjaiwyrejestrowanie pilota recznego w odbiorniku

4.3.1 Rejestracja pilota recznego w odbiorniku

Rejestracja pilota recznego w odbiorniku zostata juz przeprowadzona w stanie fabrycznym.

W przypadku naprawy elektroniki sterujgcej mozliwe jest skasowanie zapisanej rejestracji pilota recznego
w odbiorniku. Z tego powodu, podobnie jak w przypadku pojedynczych czes$ci zamiennych zaméwionych
dodatkowo, konieczna jest ponowna rejestracja. Do jednego odbiornika mozna podfaczyé maksymalnie
128 pilotéw recznych.

Przed zarejestrowaniem pilota recznego w odbiorniku nalezy wytaczy¢ wszystkie odbiorniki
i nadajniki znajdujace sie w poblizu.

Procedura:

» Otworzyc odbiornik, odkrecajgc cztery sruby.

» Podtaczy¢ urzadzenie do wdmuchiwania do zroédta zasilania i wtaczy¢ gtéwny wytacznik. Zapalenie sie
diody LED w Srodkowej czesci odbiornika sygnalizuje aktywne podtaczenie do zasilania.

> Wiaczyc reczny element sterujacy. Odlegtos¢ miedzy recznym elementem sterujagcym a odbiornikiem
musi wynosi¢ co najmniej 2 m.

» Krotko nacisnaé niebiesko-biaty przycisk programowania odbiornika. Tryb programowania odbiornika
jest aktywny przez 30 sekund. Reczny element sterujacy zostanie teraz zaprogramowany do odbiornika.

» Gdy tylko zostanie nawigzane pofaczenie radiowe miedzy pilotem recznym a odbiornikiem, pilot wyda
krétki sygnat dzwiekowy. Dioda LED stanu potaczenia radiowego nad przyciskiem programowania
zacznie miga¢, a tryb programowania zostanie automatycznie wytgczony.

» Zamkna¢ ponownie odbiornik. Pilot zdalnego sterowania jest teraz w petni podfaczony i gotowy do
pracy. Przed uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ test dziatania.

4.3.2 Wylogowanie recznego elementu sterujacego z odbiornika

Procedura:

» Otwoérz odbiornik, odkrecajac cztery sruby.

» Podtacz urzadzenie do zasilania i wtacz gtéwny wylacznik. Zapalenie sie diody LED w srodkowej czesci
odbiornika sygnalizuje aktywne podfgczenie zasilania.

» Wiacz reczny panel sterowania. Odlegto$¢ miedzy recznym panelem sterowania a odbiornikiem musi
wynosi¢ co najmniej 2 m.

» Nacisna¢ niebiesko-biaty przycisk programowania odbiornika i przytrzymac go, az na pilocie rozlegna
sie trzy krotkie sygnaty dzwiekowe, sygnalizujagce pomysine odfaczenie pilota od odbiornika.
Dioda LED stanu kontaktu radiowego nad przyciskiem programowania zapala sie.

Aby ponownie zarejestrowac pilot reczny w odbiorniku, postepuj zgodnie z powyzszg instrukcja.
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5. Obstuga

5.1 Wersje oprogramowania sprzetowego

W wyniku ciggtej optymalizacji i opracowywania nowych funkcji powstaty rézne wersje oprogramowania
sprzetowego (1.2 | 1.4 | 2.0 | 2.3). Instrukcja obstugi oparta jest na aktualnej wersji 2.3, a réznice zostaty
zaznaczone w tekscie. Aby wyswietli¢ numer wersji oprogramowania sprzetowego, sterownik musi
znajdowac sie w trybie Power-On.

Procedura:

» Nacisna¢ jednoczesnie przyciski Material — i Material +.

» Aktualna wersja oprogramowania uktadowego zostanie wyswietlona na skali ilosci powietrza.
Przyktad:
W przypadku sterownika z oprogramowaniem uktadowym w wersji 2.3 zapalajg sie diody LED 2i 3 na
skali ilo$ci powietrza.

5.2 Wiaczanie i wytaczanie sterowania

Sterowanie maszyng do wdmuchiwania odbywa sie za pomoca recznego panelu sterowania zdalnego
sterowania radiowego w miejscu pracy.

Procedura:
» Podtaczy¢ maszyne do wdmuchiwania do zrédta zasilania i wigczy¢ gtéwny wytacznik.
» Aby aktywowac reczny panel sterowania, nalezy dwukrotnie nacisna¢ przycisk wiaczania.

Krotki sygnat dzwiekowy sygnalizuje pomysine wigczenie. Aktualne ustawienia powietrza i materiatu sg
wyswietlane na skali ilosci powietrza lub materiatu. Panel sterowania recznego znajduje sie w trybie Power-
On. Aby ustawi¢ parametry wdmuchiwania, sterowanie musi znajdowac sie w trybie Power-On.

» Dwukrotne nacisniecie przycisku wytaczania natychmiast wytacza transport powietrza i materiatu - o ile
jest aktywny — oraz panel sterowania recznego.

Sygnat dzwiekowy, najpierw narastajacy, a nastepnie opadajacy, sygnalizuje pomyslne wylgczenie. Zielona
dioda LED nadcisnienia miga. Skale ilosci powietrza i materiatu przechodzga przez kolejne poziomy powietrza
i materiatu w kolejnosci malejacej. Jesli panel sterowania recznego nie jest uzywany, sterowanie przechodzi
samoistnie w tryb wytaczenia po 30 minutach.
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5.3 Obstuga maszyny

Aby obstugiwa¢ maszyne, sterowanie musi znajdowac sie w trybie Power-On.

Aktywacja transportu powietrza i materiatu
Transport powietrza rozpoczyna sie natychmiast, transport materiatu
1x rozpoczyna sie po uptywie czasu op6éznienia (ustawienie fabryczne 2 s).

Wylaczenie transportu materiatu, transport powietrza pozostaje aktywny
Funkcja przetgczania (Toggle): kazde kolejne nacisniecie powoduje wiaczenie
1x lub wyfaczenie transportu materiatu

Wiaczenie transportu powietrza
Transport powietrza zostaje wigczony, transport materiatu pozostaje
1x wytaczony.

Wylaczenie transportu powietrza i materiatu

Jednokrotne naci$niecie powoduje natychmiastowe wytaczenie transportu
materiatu, o ile jest on aktywny. Transport powietrza zostanie wytgczony po
uptywie czasu opo6znienia (ustawienie fabryczne 2 s).

1x

5.4 Wydajnosc przeptywu powietrza

= Zwiekszenie wydajnosci przeptywu powietrza
@ Zwiekszac wydajnos¢ przeptywu powietrza, naciskajac przycisk +

@IE Zmniejszenie wydajnosci powietrza
Stopniowo zmniejszaj wydajnos¢ powietrza, naciskajac przycisk powietrza.

Wskazanie aktualnej wydajnosci powietrza

7334567809170 Wydajnos$¢ powietrza mozna regulowac w nastepujacych krokach:
1..15..2..[.]..9..95..10
753725678970 W przypadku regulacji proporcjonalnej skala ilosci powietrza wskazuje

odpowiednio nizsza i wyzszg ilo$¢ dostarczanego powietrza.
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5.5 Wydajnosc transportu materiatu / predkosc obrotowa sluzy

*% Zwiekszenie predkosci obrotowej sluzy,

¥ zwieksza sie wydajnos¢ transportu materiatu
Zwiekszac¢ wydajnos¢ transportu materiatu stopniowo, naciskajac przycisk
Materiat +.

X Zmniejszenie predkosci obrotowej sluzy,

zmniejsza sie ilos¢ transportowanego materiatu

Stopniowo zmniejszac ilos¢ transportowanego materiatu poprzez naciskanie
przycisku materiatu

Wyswietlanie aktualnej ilosci transportowanego materiatu

llo$¢ transportowanego materiatu mozna regulowac w nastepujacych krokach:
1..1,5..2..[.]..9..95..10

W przypadku regulacji proporcjonalnej skala ilosci materiatu wskazuje
odpowiednio nizszg i wyzszg ilo$¢ transportowanego materiatu.

12345678910

12345678910

5.6 Tryb suwaka sluzy

Wersja oprogramowania sprzetowego 2.3 (lub 2.0) pilota zdalnego sterowania umozliwia regulacje
elektrycznej zasuwy $luzy. Funkcja ta wymaga sterownika programowalnego zasuwy sluzy (SPS) z
oprogramowaniem sprzetowym w wersji 3.0 lub wyzszej oraz odpowiedniego ustawienia typu maszyny.

Aby ustawic¢ zasuwe $luzy, sterownik musi znajdowac sie w trybie Power-On.
Wytaczy¢ maszyne do wdmuchiwania i nacisng¢ kombinacje klawiszy w kolejnosci pokazanej na

ilustracji:

Przejscie do trybu suwaka sluzy

Przytrzymaj przycisk,Aus” (Wyfacz) na panelu sterowania przez okoto dwie
sekundy. Urzadzenie wylaczy sie automatycznie. Sygnat dzwiekowy oznacza
przejscie do trybu suwaka $luzy. Aktualna pozycja suwaka sluzy miga na skali
ilosci materiatu.

>2s

Ustawienie zasuwy sluzy

Xk X
%%k %k
+ — Jednoczesne nacisniecie przyciskow , Wyt i ,Materiat +” powoduje stopniowe
@ otwieranie zasuwy $luzy
***
Jednoczesne nacisniecie przyciskow , Wyt i ,Materiat =" powoduje stopniowe
+ @ zamykanie zasuwy $luzy

X-Floc Démmtechnik-Maschinen GmbH
Rosine-Starz-Stralle 12 | 71272 Renningen | Germany
Tel. +49 (0)7159 80470-30 | Fax -40 | info@x-floc.com | www.x-floc.com Strona 17 z32



X-FLOC

FFB2000-Pro

Zasuwe $luzy mozna ustawi¢ w nastepujacych pozycjach:

Skala
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Zwolnienie przycisku , Wyt powoduje zakonczenie wyboru pozycji zasuwy $luzy i rozpoczecie opdznienia
wytgczenia. Zasuwy $luzy przesuwaja sie do wybranej pozycji. Po uptywie ustawionego czasu opdznienia
tryb zasuwy $luzy zostaje automatycznie wytgczony. Sygnat dzwiekowy potwierdza powrét do trybu
obstugi, pilot zdalnego sterowania jest ponownie gotowy do pracy.

Maszyne mozna ponownie wtaczy¢ i kontynuowaé proces wdmuchiwania.

5.7 Automatyzacja wdmuchiwania

Aby wiaczy¢ lub wylaczyé automatyczne wdmuchiwanie, sterownik musi znajdowac sie w trybie Power-On.
Nalezy nacisna¢ kombinacje klawiszy w podanej kolejnosci.

5.7.1 Dynamiczna regulacja ci$nienia
Za pomoca funkcji,Dynamiczna regulacja ci$nienia” mozna zapobiec powstawaniu miejsc o zwiekszonej
gestosci podczas procesu wdmuchiwania.

> Ustawic warto$¢ progowa cisnienia na regulatorze cisnienia i rozpoczaé¢ proces wdmuchiwania
Cisnienie wydmuchu maszyny do wdmuchiwania jest dostosowywane do ustawionej wartosci progowej
ci$nienia i ograniczane.

@g Aktywacja dynamicznej regulacji cisnienia
Jednoczesne nacisniecie przyciskow ,Wyt" i, Powietrze +” powoduje aktywacje
+ @ dynamicznej regulacji cisnienia. Aktualnie ustawiona wartos¢ na skali ilosci
powietrza miga.

@E Wylaczenie dynamicznej regulacji cisnienia

Jednoczesne nacisniecie przyciskow ,Wyt" i, Powietrze” powoduje wytaczenie
‘ + dynamicznej regulacji ci$nienia. Miganie skali ilo$ci powietrza ustaje.

Skala ilosci powietrza $wieci sie ponownie w sposob ciagty.
5.7.2 Automatyczne wylgczanie
Dzieki funkcji ,automatycznego wytgczania” mozna precyzyjnie osiggna¢ wymagang gesto$¢ montazu.
Po uptywie czasu opdznienia (0-9 sekund) automatyczne wytaczanie dezaktywuje maszyne do
wdmuchiwania.

P Ustawic prég cisnienia na regulatorze ci$nienia i rozpoczg¢ proces wdmuchiwania.
Gdy cis$nienie w przedziale przekroczy ustawiony prég ci$nienia, rozlegnie sie sygnat dzwiekowy.
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v

Wyciagna¢ waz wdmuchujacy o kilka centymetréw z komory, aby kontynuowad proces wdmuchiwania.
Jedli nadcisnienie na korcu weza nadal wystepuje, po uptywie czasu op6znienia maszyna zostanie
wytgczona. W takim przypadku nalezy ponownie uruchomié¢ maszyne do wdmuchiwania, aby wznowi¢
proces wdmuchiwania.

Czas opdznienia automatycznego wytgczenia mozna ustawié za pomoca parametru 4.

Wersja oprogramowania sprzetowego 1.0

Aktywacja automatycznego wytaczania
Dioda LED nadcisnienia miga.

Aktywacja automatycznego wytaczania
Dioda LED nadcisnienia przestaje migac. Dioda LED nadcisnienia nie
Swieci sie juz.

+

©o
CIC,

Wersja oprogramowania sprzetowego 1.4 | 2.0 | 2.3

Wiaczenie automatycznego wylaczania
Dioda LED nadcisnienia miga.

Wiaczenie automatycznego wylaczania
Dioda LED nadcisnienia przestaje migac. Dioda LED nadcisnienia nie
Swieci sie juz.

© 0O
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5.8 Parametryzacja

Oprogramowanie zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro posiada kilka parametréw, ktére mozna
dostosowac¢ do réznych warunkéw panujacych na placu budowy. Aby zaprogramowad parametry,
sterowanie musi znajdowac sie w trybie Power-On. Maszyna do wdmuchiwania nie musi by¢ aktywna.
W trybie parametryzacji numer parametru jest wyswietlany na skali ilosci powietrza.

Aktualna wartos¢ tego parametru jest wyswietlana na skali ilosci materiatu.

5.8.1 Tryb parametrow

Wersja oprogramowania sprzetowego 1.0

Przejscie do trybu parametrow

Trzy krétkie sygnaty dzwiekowe sygnalizujg przejscie do trybu
parametréw. Dioda LED powietrza i dioda LED materiatu migaja
naprzemiennie.

>10s

Wersja oprogramowania sprzetowego 1.4| 2.0 | 2.3

o b Przejscie do trybu parametrow
X% ol P . ez .
Trzy krotkie sygnaty dzwiekowe sygnalizuja przejscie do trybu
@ + @ + parametréw. Dioda LED powietrza i dioda LED materiatu migaja
1x naprzemiennie.

5.8.2 Ustawienia fabryczne

o ot Przywrocenie wszystkich parametréow
_— do ustawien fabrycznych
@ + @ + Nacisniecie tej kombinacji klawiszy spowoduje przywrécenie
1x wszystkich wartosci parametréw do ustawien fabrycznych.

5.8.3 Tryb obstugi

o Tk Przejscie do trybu obstugi
X% el - . . ez . .
Krotki sygnat dzwiekowy sygnalizuje przejscie do trybu obstugi.
@ + @ + Zielona dioda LED nadci$nienia miga krétko. Powrét do trybu
1x obstugi nastepuje automatycznie po okoto 1 minucie.
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5.8.4 Tabela parametrow

Skala ilosci powietrza

12345678910 12345678910

N\
@ Skala ilosci materiatu
C

(@)

-
@
Skala | Wybér parametréw XG-F L Skala | Wartos¢ parametru WE*'
1 Kanat radiowy @é> 1.4 |1..4 1
2 | Opéznienie wtaczenia Materiat @ @ 1..10 | 1(=0s)...10 (=9s) 3(2s)
3 Opdznienie wyfaczenia Powietrze &= *:*:* 1..10 | 1(=0s)...10 (= 9s) 1(0s)
4 | (zasopdznienia 1..10 | 1(=0s)...10 (= 9s) 3(2s)
automatycznego wyfaczenia
5 Sygnalizacja akustyczna nadcisnienia ‘ 1 1= nieaktywny
2 | 2=aktywny 2
6 (zas reakdji m 1..10 | 1(50ms) ... 10 (500ms) 3

dynamicznej regulagji cisnienia

€5
7 Typ maszyny - + 2 EM3xx, EM4xx, EM5xx, EM95 serii

A-H, EM95 od serii K, EM99-DS-Pro

(LTI 4 | EMO5 serii A-H*

12345678910 2%
*:*** 6 | EM3xx, EM4xx z zdalnie sterowana

zasuwa sluzy i requlowana
predkoscig obrotowa Sluzy*’
@ 1...10 | 1(10s), 2(13s), 3(165), 4(19s)*°, 7(28s)

/ 5(22s), 6(25s), 7(28s)**, 8(31s),
9(34s), 10(37s)

8 | OpdZnienie wytaczenia
Tryb zasuwy $luzowej

"o
O

*1 WE = ustawienie fabryczne

*2 Nie ustawia¢ wartosci parametréw 3i 5

*3 Zalecane ustawienie dla EM3xxx

*4 Ustawienie fabryczne, zalecane ustawienie dla EM4xx

*> Z regulatorem predkosci obrotowej 7,5 - 15V

*6 7 regulatorem predkosci obrotowej 0 - 10V

*7 Do korzystania z trybu Easy Mode od wersji oprogramowania sprzetowego 2.3

5.9 Tryb Easy Mode - dla poczatkujacych i zaawansowanych

Tryb Easy Mode — dostepny od wersji oprogramowania sprzetowego 2.3 — umozliwia uproszczong obstuge
maszyn do wdmuchiwania z elektryczng zasuwa $luzowg i regulowanga predkoscia obrotowa $luzy.
Standardowo regulowana predkos¢ obrotowa $luzy jest ustawiana na statg wartos¢ 50 Hz, a zasuwe $luzowg
mozna otwierac i zamykac za pomoca przyciskdw materiatowych +/-.

Aby przejs¢ do trybu Easy Mode, nalezy ustawié typ maszyny na warto$¢ parametru 6: Przejscie do trybu
parametrow (patrz,Parametryzacja”). Za pomoca przyciskdw powietrza +/- wybraé pozycje 7, za pomoca
przyciskdw materiatu +/- ustawi¢ warto$¢ parametru 6. Przytrzymac przycisk WYL. przez okoto 5 sekund,
aby wyjs¢ z trybu parametréw. Pilot zdalnego sterowania moze by¢ teraz obstugiwany w trybie Easy Mode.
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6. Konserwacja

6.1 Czyszczenie

Po uzyciu pilota radiowego FFB2000-Pro nalezy w razie potrzeby wyczysci¢ powierzchnie pilota recznego,
a nastepnie przechowywac go w walizce dofaczonej do zestawu.

Pilot reczny mozna przechowywa¢ bez fadowania akumulatora maksymalnie przez cztery
tygodnie.

6.2 Wymiana akumulatoréw

Pilot FFB2000-Pro moze by¢ wyposazony wyfacznie w akumulatory zatwierdzone przez producenta. Przed
wymiang akumulatoréw nalezy odtaczy¢ pilot od tadowarki.

Podczas wymiany akumulatoréw nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
» Zapomoca Srubokreta krzyzakowego odkreci¢ cztery sruby na pilocie recznym i ostroznie podnie$¢
klawiature foliowa.

Z tytu klawiatury znajduje sie ukfad elektroniczny sterujacy. Podczas wymiany akumulatoréw
nalezy uwaza¢, aby nie poluzowac¢ zadnych potaczen kablowych.
» Akumulatory znajduja sie w czarnej skrzynce akumulatorowej przy elektronice sterujace;.
Otworz skrzynke akumulatorowa, delikatnie naciskajac i przesuwajac pokrywe skrzynki w kierunku anteny.
»  Otwodrz skrzynke akumulatorowa, delikatnie naciskajac i przesuwajac pokrywe skrzynki w kierunku
anteny.

P Zatozy¢ pokrywe skrzynki na skrzynke akumulatorowa i zatrzasnac¢ jg w kierunku przeciwnym do anteny.
Umiescic¢ klawiature foliowq na recznym panelu sterowania.

Podczas zaktadania klawiatury foliowej na reczny panel sterowania nalezy upewnic sig, ze zadne
kable nie sg przygniecione.

» Przymocowac klawiature foliowg za pomoca czterech srub do panelu sterowania recznego i sprawdzi¢,
czy dziata prawidtowo. Zuzyte lub uszkodzone akumulatory nalezy utylizowac zgodnie z opisem w
niniejszej instrukgji.
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6.3 Diagnozowanie usterek

Objaw

Mozliwa przyczyna

Rozwigzywanie problemow

Na panelu recznym rozlegaja sie
trzy krétkie sygnaty dzwiekowe.
Ustawiony kanat radiowy miga na
skali ilosci materiatu.

Brak potaczenia radiowego
miedzy pilotem recznym a
odbiornikiem.

Potaczenie radiowe jest
zaktécone lub przerwane.

Sparowanie pilota i odbiornika

Nawigzanie bezposredniego
potaczenia radiowego miedzy
pilotem a odbiornikiem

Zmiana kanatu radiowego

Uzycie kabla tagczacego miedzy
pilotem recznym a odbiornikiem

Panel reczny mozna prawidtowo
wiaczy¢, ale po kilku sekundach
powraca on do trybu wytaczenia
zasilania

Akumulatory nie sg wystarczajaco
natadowane

Podtaczenie pilota recznego do
tadowarki i tadowanie

Nie mozna wtaczy¢ recznego
panelu sterowania

Akumulatory sa gteboko
roztadowane

Wyjecie akumulatoréw i wtozenie
baterii

Wyjecie gteboko roztadowanych
akumulatoréw i wtozenie nowych
akumulatorow

Wyjecie gteboko roztadowanych
akumulatoréw i wtozenie ich do
zewnetrznej fadowarki. Ponowne
fadowanie akumulatoréw metoda
fadowania dodatniego

Po wiaczeniu sterowania rozlega
sie ciggty sygnat dzwiekowy i
$wieci sie dioda LED nadcisnienia

Typ maszyny (parametr 7) jest
nieprawidtowo ustawiony

Sprawdz ustawienia, w razie
potrzeby skoryguj parametry
maszyny

Po wiaczeniu dioda LED
nadcisnienia miga w sposéb ciagty

Wiaczone jest automatyczne
wytaczanie

Wytacz automatyczne wytgczanie

Reczny panel sterowania
,Zawiesit sie”, nie mozna
obstugiwac sterowania

Pilot reczny jest chwilowo
zaktocony

Reset kodu: wyjmij akumulatory
i po okoto 3 sekundach witéz je
ponownie

Aktualna pozycja na skali ilosci
materiatu miga

Sterowanie znajduje sie w trybie
Sluzy

Automatyczne wyjscie z trybu
suwakowego po uptywie czasu
opodznienia

Podczas pracy diody LED 1-10
migaja naprzemiennie.

Poziom natadowania akumulatora
jest niski

tadowanie akumulatorow

Dotyczy tylko Zellofant EM95
(wczesniej M95) do serii H
wiacznie lub urzadzen z
regulatorem predkosci

obrotowej XF2515:

Maszyna wydaje sie dziatac
bezbtednie, ale maksymalna
wydajnos¢ powietrza jest osiggana
na poziomie 3.

Typ maszyny (parametr 7) jest
nieprawidtowo ustawiony

Sprawdz ustawienia, w razie
potrzeby skoryguj parametry
maszyny lub skontaktuj sie z
obstuga klienta
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7.  Akcesoria opcjonalne

Opis Funkcja Nr art.
Kabel tadujacy do samochodéw | Kabel fadujgcy do samochodédw osobowych lub 7904

ciezarowych, regulowany za pomoca klucza

Z wejsciem 12-24V DC i sze$cioma zfgczami dla

nastepujacych wyjsc:

1,5V |3V |4,5V|6V]|7,5V |9V |12V DC
Kabel sterujacy, Przedtuzacz do zdalnego sterowania maszyng na
7-zytowy, rézne dtugosci do wdmuchiwania EM99 i EM95 zapytanie
Kabel sterujacy, Przedtuzacz do zdalnego sterowania maszyng na
10-zytowy, rézne dtugosci do wdmuchiwania EM3xx i EM4xx zapytanie
Kabel potaczeniowy, Kabel potaczeniowy i przedtuzacz do potaczenia miedzy 5280
50 m w petli recznym elementem sterujgcym a odbiornikiem
Kabel potaczeniowy, Kabel potaczeniowy i przedtuzacz do potaczenia miedzy 5167
50 m na bebnie recznym elementem sterujgcym a odbiornikiem,

nawiniety na beben kablowy
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8. (Czesci zamienne

Czes$¢ zamienna: Panel sterowania FFB2000-Pro (nr art. 5156) llos¢ Nr art.
1 FFB2000-Pro: Obudowa panelu sterowania 1 5263
2 FFB2000 Klawiatura foliowa, kompletna 1 8259
3 FFB2000: Uszczelka obudowy panelu sterowania 1 1526
4 FFB2000/FFB2000-Pro: Ztagcze antenowe BNC 1 1475
5 FFB2000/FFB2000-Pro: Antena pretowa, krétka 1 11606
6 Pasek nosny Obroza b=25 mm z logo X-Floc 1 491
7 FFB2000-Pro: Wtyczka montazowa tylnej $cianki 4-biegunowa 1 5270
8 Elektryka: Nakretka kontrujgca M16 1 2037
9 Podkfadka M10 Podktadka stykowa, zabkowana 1 8258
10 FFB2000-Pro: Nasadka zamykajaca M12 z tasmg mocujaca 1 9658
11 FFB2000-Pro: Gniazdo tadowania do montazu 5,7x2 1 8437
12 Kawatek pianki 160x45x18 1 9811
13 FFB2000-Pro: Akumulator AAA NiMH 750mAh 3 5159
14 Sruba DIN 966 M3x8, stal 4.8, ocynkowana (I1507047) 4 126

10
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Czesc zamienna: klawiatura foliowa FFB2000-Pro (nr art. 8295) llos¢ Nr art.
1 FFB2000: Klawiatura foliowa 1 1305
2 FFB2000-Pro: Elektroniczny panel sterowania recznego 1 5160
3 FFB2000-Pro: Skrzynka akumulatorowa 1 5163
4 FFB2000-Pro: Uchwyt skrzynki akumulatorowej 1 5190
5 Pierscien sprezynowy M3 DIN 127 B 4 266
6 Nakretka DIN 934 M3, stal 8, ocynkowana, sze$ciokatna (1IS04032) 4 760
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Czesc¢ zamienna: cze$¢ odbiorcza FFB2000-Pro (nr art. 5157) llos¢ | Nrart.
1 FFB2000-Pro: obudowa odbiornika 1 5630
2 Nakretka DIN 934 M6, stal 8, ocynkowana, szesciokatna (1ISO4032) 1 220
3 Pierscien sprezynowy M6 DIN 127 B 1 267
4 Podkfadka DIN 125 M6, stal 140HV, ocynkowana (ISO7089) 1 219
5 Podktadka M10 Podktadka stykowa, zabkowana 1 8258
6 Sruba SO 7380F M3x20, stal, ocynkowana, imbusowa 1 9394
7 Podstawa magnetyczna zgumowa powtoka, D=43 mm, gwint zewnetrzny M6 x 15 1 1588
8 FFB2000/FFB2000-Pro: ztgcze antenowe BNC 2 1475
9 Kontakt 8+1-biegunowy: wtyczka kablowa (z blokada obrotowa) 2 3329
10 Elektryka: kabel PVC, przewéd rurowy 10 x 0,34 mm? 2 8772
11 Tasma rzepowa Zamkniecie powrotne L=200 mm, czarne 2 7737
12 Elektryczne: Tuleja zabezpieczajaca przed zgieciem M16x1,5 Spirala 1 1952
zabezpieczajgca przed zgieciem
13 FFB2000-Pro: Gniazdo montazowe na $cianie przedniej 4-biegunowe 1 5266
14 FFB2000-Pro: Zaslepka M12 z taSma mocujaca 1 5267
15 Elektryczne: Nakretka kontrujagca M16 1 2037
16 Tuleja dystansowa D=7,0d=3,4L=12,0 1 1981
17 FFB2000-Pro: Odbiornik elektroniczny 1 5164
18 Pierscien sprezynowy M3 DIN 127 B 2 266
19 Nakretka DIN 934 M3, stal 8, ocynkowana, szesciokatna (ISO4032) 2 760
20 FFB2000/FFB2000-Pro: Antena pretowa, krotka 1 11606
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9. Utylizacja

W przypadku ostatecznego wycofania z eksploatacji zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro nalezy
zdemontowac sterowanie na poszczegdlne czesci.

Uwaga: Nieprawidtowy demontaz moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenia sprzetu.
W przypadku prac demontazowych, ktérych operator nie moze lub nie ma prawa

wykonywac samodzielnie, m.in. ze wzgledu na swdj poziom wiedzy, nalezy skontaktowac sie

z wykwalifikowanym personelem.

>

@9 | W przypadku ostatecznego wycofania z eksploatacji nalezy odtaczy¢ elementy sterujace reczne
'. " i odbiorcze od wszystkich przytaczy i roztozyc je na poszczegdlne czesci. Poszczegdlne czesci

nalezy utylizowa¢ zgodnie z materiatami, z ktérych sg wykonane, oraz wytycznymi dotyczacymi
ochrony Srodowiska.
Zgodnie z wytycznymi dotyczacymi ochrony srodowiska zabrania sie wyrzucania zuzytych,
przestarzatych i/lub niedziatajacych akumulatoréw wraz z odpadami komunalnymi.
Zuzyte akumulatory, podobnie jak wszystkie inne zuzyte materiaty pilota zdalnego sterowania,
nalezy utylizowa¢ zgodnie z przeznaczeniem za posrednictwem punktu zbiérki surowcéw
wtérnych lub po wczesniejszym uzgodnieniu odestac pilot zdalnego sterowania do firmy
X-Floc Dammtechnik-Maschinen GmbH.
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10. Dodatek

Indeks zmian
Data Zmiana Autor
16.04.2014 Pierwsze wydanie MKu
07.08.2017 Wersja oprogramowania sprzetowego 2.3 MKu
12.11.2018 Aktualizacja: tabela parametréw, zasilanie kablowe, akumulatory JH
21.08.2019 Aktualizacja: tabela parametréw, ustawienia fabryczne PH
02.12.2025 Catkowita zmiana, rézne wersje jezykowe PH
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Uwagi
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Uwagi
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