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1. O instrukcji obsługi

1.1 Przedmowa

Szanowny Kliencie X-Floc, 
 
dziękujemy za zaufanie do naszego produktu i życzymy bezproblemowej pracy z pilotem zdalnego 
sterowania FFB2000-Pro.

Niniejsza instrukcja obsługi zawiera wszystkie ważne informacje dotyczące bezpiecznej i optymalnej pracy 
z pilotem zdalnego sterowania FFB2000-Pro. Przed pierwszym uruchomieniem należy dokładnie zapoznać 
się z instrukcją obsługi i przechowywać ją w miejscu pracy, tak aby była zawsze pod ręką. Niniejsza instrukcja 
obsługi musi zostać przeczytana i zrozumiana przez każdą osobę, która ma pracować z pilotem zdalnego 
sterowania. Operator musi wyznaczyć stałe miejsce przechowywania instrukcji obsługi.

Instrukcja obsługi musi być stosowana zgodnie z obowiązującymi krajowymi przepisami dotyczącymi 
zapobiegania wypadkom i ochrony środowiska. Należy przestrzegać obowiązujących w kraju użytkownika 
i miejscu użytkowania przepisów dotyczących zapobiegania wypadkom oraz uznanych zasad technicznych 
dotyczących bezpiecznej i fachowej pracy. Zasadniczo obowiązują nasze ogólne warunki handlowe.

W razie niejasności lub pytań dotyczących zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro prosimy o kontakt 
z działem obsługi klienta. Abyśmy mogli zapewnić Państwu najlepszą pomoc i wsparcie, prosimy o 
podanie numeru artykułu i wersji oprogramowania. Ze względu na ciągły rozwój naszych produktów może 
się zdarzyć, że zmiany wprowadzone po zamknięciu druku nie zostały uwzględnione. Aktualne informacje 
na temat zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro można uzyskać w dziale obsługi klienta.

Treść niniejszej publikacji nie może być reprodukowana ani powielana w całości lub w części bez pisemnej 
zgody firmy X-Floc Dämmtechnik-Maschinen GmbH. Wszystkie informacje techniczne, rysunki, szkice itp. 
podlegają prawom autorskim. Prawa autorskie do instrukcji obsługi pozostają wyłączną własnością 
producenta. 
 
W razie pytań prosimy o kontakt:

X-Floc Dämmtechnik-Maschinen GmbH

Rosine-Starz-Straße 12
71272 Renningen
Germany

Tel.: +49 (0)7159 80470-30 | Fax: -40
E-Mail: info@x-floc.com

www.x-floc.com
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1.2 Skróty i objaśnienia

AGB Ogólne warunki handlowe

BA Tryb pracy, np. automatyczny

BM Moduł dmuchawy

BVH Projekt budowlany

CAD Projektowanie wspomagane komputerowo

CAM Produkcja wspomagana komputerowo

CE Zgodność z normami europejskimi

CPU Centralna jednostka przetwarzająca

EM Maszyna do wdmuchiwania

EP Płyta wdmuchiwania

FD Feeder Drop

FI Feeder Intermediate

FL Feeder Lift

LS System ładowania

MFB Wielofunkcyjny system mostkowy

PP Pozycja postojowa

PT Prototyp

PW Hasło

QS Zapewnienie jakości

SPS Sterownik programowalny

SVG Skalowalna grafika wektorowa

ÜGS System nadrzędny

UL Underwriter Laboratories (certyfikacja amerykańska)
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1.3 Opis symboli 

Niniejsza instrukcja obsługi zawiera symbole oznaczające różne rodzaje informacji.

OSTRZEŻENIE
przed niebezpiecznym miejscem

UWAGA
Dokładnie przeczytaj instrukcję

OSTRZEŻENIE
przed napięciem elektrycznym

UWAGA
Używaj środków ochrony oczu

OSTRZEŻENIE
przed gorącą powierzchnią

UWAGA
Noś środki ochrony dróg oddechowych

OSTRZEŻENIE
przed obrażeniami rąk

UWAGA
Noś środki ochrony słuchu

OSTRZEŻENIE
przed napędem łańcuchowym

UWAGA
Noś obuwie ochronne

OSTRZEŻENIE
przed automatycznym uruchomieniem

UWAGA
Noś rękawice ochronne

OSTRZEŻENIE
Nie wchodzić pod wiszące ładunki

UWAGA
Do użytku

OSTRZEŻENIE
Zabrania się wkładania rąk do środka

UWAGA
Recyklinguj odpady
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2.1 Zasady ogólne

Pilot zdalnego sterowania FFB2000-Pro został zaprojektowany i wykonany zgodnie z najnowszym stanem 
techniki i uznanymi zasadami bezpieczeństwa. Pilot zdalnego sterowania FFB2000-Pro może być używany 
wyłącznie w stanie technicznie nienagannym i przy zachowaniu ogólnej świadomości bezpieczeństwa i 
zagrożeń. Usterki i uszkodzenia, które mogą zagrozić bezpieczeństwu użytkownika i osób trzecich, należy 
niezwłocznie usunąć.

Aby zminimalizować potencjalne zagrożenia, należy zawsze przestrzegać środków zapobiegawczych 
dotyczących bezpieczeństwa w miejscu pracy. Należy regularnie kontrolować wyposażenie pierwszej 
pomocy i zabezpieczenia przeciwpożarowe.

2.2 Postępowanie w sytuacjach awaryjnych

W razie zagrożenia należy dwukrotnie nacisnąć przycisk wyłączający na panelu sterowania ręcznego i 
uruchomić wyłącznik awaryjny maszyny do wdmuchiwania.

2.4 Warunki eksploatacji

Podczas użytkowania pilota radiowego FFB2000-Pro należy upewnić się, że nie jest on narażony na działanie 
wilgoci. Pilot nie jest zabezpieczony przed silnymi uderzeniami, np. w wyniku upadku z wysokości kilku 
metrów. Po wyłączeniu pilota radiowego FFB2000-Pro należy go przechowywać w miejscu chronionym 
przed wilgocią.

2. Wskazówki dotyczące bezpieczeństwa

2.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem i niezgodne z przeznaczeniem

2.3.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

FFB2000-Pro to pilot zdalnego sterowania do sterowania kompatybilnymi maszynami do wdmuchiwania. 
Nadajnik i odbiornik wymieniają się sygnałami cyfrowymi za pomocą dwukierunkowej technologii 
radiowej. Ustawienia o podstawowym znaczeniu dla procesu wdmuchiwania można wprowadzać za 
pomocą FFB2000-Pro bezpośrednio z miejsca pracy. Ręczny panel sterowania może być również używany 
jako sterowanie przewodowe.

2.3.2 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem 

Wszelkie inne zastosowania są niezgodne z przeznaczeniem. Firma X-Floc Dämmtechnik-Maschinen GmbH 
nie ponosi odpowiedzialności za wynikające z tego szkody osobowe lub rzeczowe. 
 
Pilot zdalnego sterowania FFB2000-Pro nie jest zabezpieczony przed wybuchem i nie może być używany w 
obszarach zagrożonych wybuchem. Nie wolno używać niezatwierdzonych części zamiennych ani dokonywać 
nieprawidłowych przebudów, zmian, napraw i konserwacji pilota zdalnego sterowania FFB2000-Pro.
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2.5 Ogólne wskazówki dotyczące bezpieczeństwa

2.5.1 Wykwalifikowany personel

Zdalne sterowanie radiowe FFB2000-Pro może być obsługiwane, konserwowane i naprawiane wyłącznie 
przez przeszkolony i upoważniony personel specjalistyczny. Praca pod wpływem alkoholu, narkotyków lub 
leków, które mają negatywny wpływ na wydajność pracy i szybkość reakcji, jest zabroniona. Personel, który 
ma zostać przeszkolony, wdrożony, poinstruowany lub który znajduje się w trakcie ogólnego szkolenia, 
może obsługiwać pilot zdalnego sterowania wyłącznie pod stałym nadzorem operatora.

2.5.2 Elektryk

Prace przy wyposażeniu elektrycznym zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro mogą być wykonywane 
wyłącznie przez wykwalifikowanego elektryka lub przeszkolony personel pod kierownictwem i nadzorem 
wykwalifikowanego elektryka.

2.6 Części zamienne

Części zamienne muszą spełniać wymagania techniczne określone przez producenta. W przypadku 
oryginalnych części zamiennych jest to zawsze gwarantowane. Firma X-Floc Dämmtechnik-Maschinen GmbH 
nie ponosi odpowiedzialności za szkody wynikające z użycia nieodpowiednich części zamiennych.

2.7 Przekazywanie

W przypadku przekazania pilota FFB2000-Pro nowemu właścicielowi należy przekazać mu wszystkie 
dokumenty towarzyszące. Aby uzyskać informacje na temat zmian dotyczących bezpieczeństwa pilota, 
maszyn i akcesoriów, należy zarejestrować się u producenta.
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3.1 Budowa

3. Ogólny opis techniczny

Element obsługi ręcznej

1 Antena Połączenie radiowe z odbiornikiem

2 Dioda LED 
nadciśnienia

 Sygnalizacja nadciśnienia, sygnał 
migający przy aktywnym automatycznym 
wyłączaniu

3 Dioda LED powietrza Kontrola przepływu powietrza

4 Dioda LED materiału Kontrola przepływu materiału

5 Włączanie / Toggle Aktywacja sterowania
Funkcja przełączania umożliwia włączenie
i wyłączenie transportu materiału

6 Wył. Wyłączenie sterowania

7 Skala ilości powietrza Ustawienie parametrów ilości 
transportowanego powietrza

8 Powietrze – Zmniejszenie ilości 
transportowanego powietrza

9 Powietrze + Zwiększenie ilości powietrza

10 Skala ilości materiału Ustawienie parametrów ilości materiału

11 Materiał – Zmniejszenie ilości materiału

12 Materiał + Zwiększenie ilości materiału

13 Zaślepka Zaślepka do podłączenia kabla

14 Gniazdo ładowania Podłączenie do ładowarki

Część odbiorcza

15 Antena Połączenie radiowe z ręcznym 
panelem sterowania

16 Zaślepka Zaślepka do podłączenia kabla

17 Przewód 
połączeniowy

Przewód połączeniowy do maszyny
do wdmuchiwania

18 Wtyczka 
połączeniowa

Wtyczka połączeniowa do maszyny
do wdmuchiwania
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3.3 Dane techniczne

Element sterujący ręczny

Wymiary (dł. x szer. x wys.) ok. 170x45x45mm

Waga ok. 500g

Zasilanie 3,6V DC

Pobór prądu <0,15mA przy  3,6V DC

Typ akumulatora akumulator NiMH, type AAA, możliwość szybkiego ładowania (1C), 
pojemność 700-1000mAh
(np. Sanyo Eneloop HR-4UTGB, Panasonic HHR-80AAAB, Duracell 
Staycharged AAA)

Żywotność akumulatora ok. 3 lata

Średni czas użytkowania do 30 godzin, w zależności od intensywności użytkowania

Częstotliwości radiowe 4 kanały, wybierane ręcznie:
433,62MHz, 433,82MHz, 434,02MHz, 434,22MHz

Moc nadawcza ≤ + 10dBm przy 50 omach

Złącze antenowe 50 omów

Zasięg > 100m w terenie otwartym

Część odbiorcza  

Zasilanie 20 - 28V DC

Pobór prądu 12mA przy  24V DC
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4.1  Praca bezprzewodowa

Ręczny panel sterowania zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro może być używany w połączeniu 
z odbiornikiem sterowania w trybie dwukierunkowej komunikacji radiowej. W trybie radiowym używane 
ręczne panele sterowania służą jako źródło napięcia.

Przed pierwszym uruchomieniem pilota radiowego FFB2000-Pro operator ma obowiązek zapoznać się z 
obsługą akumulatora i wszystkich niezbędnych akcesoriów, aby uniknąć uszkodzeń i wypadków.

4. Przygotowanie

4.1.1 Stan naładowania akumulatora

Ręczny element sterujący zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro jest wyposażony w naładowane 
akumulatory MiMH typu AAA i dostarczany w tym stanie. Aby wyświetlić stan naładowania akumulatora, 
sterownik musi znajdować się w trybie Power-On:

Zalecamy ładowanie pilota ręcznego, gdy poziom naładowania akumulatora wynosi 4. Akumulatory można 
przechowywać bez ładowania maksymalnie przez cztery tygodnie, po czym należy je naładować lub 
wymienić.

1 Przy stanie naładowania akumulatora wynoszącym 3, niski poziom naładowania sygnalizowany 
jest naprzemiennym miganiem diod LED 1-10 na skali ilości materiału i aktualnie ustawionym 
ustawieniem materiału.

2 Przy stanie naładowania akumulatora wynoszącym 2 niski poziom naładowania sygnalizowany jest 
naprzemiennym miganiem diod LED 1-10 na skali ilości materiału, aktualnie ustawionym poziomem 
materiału oraz sygnałem dźwiękowym.

3 Przy stanie naładowania akumulatora wynoszącym 1 (od napięcia akumulatora wynoszącego
2,5 V) ręczny panel sterowania wyłącza się automatycznie, aby zapobiec głębokiemu rozładowaniu 
i nieprawidłowemu działaniu sterowania.

Sposób postępowania:

 Nacisnąć jednocześnie przyciski Material + i Material – i przytrzymać
 je, aby odczytać stan naładowania akumulatora

 Aktualny stan naładowania jest sygnalizowany zapaleniem się 
 odpowiednich diod LED na skali ilości materiału. Średni czas pracy 
 naładowanych akumulatorów wynosi około 30 godzin.

Nigdy nie należy całkowicie rozładowywać akumulatorów. Powoduje to niemal całkowite 
rozładowanie i wyczerpanie akumulatorów. 
Może to spowodować zmniejszenie pojemności akumulatorów i ich uszkodzenie.
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Ładowarka może być używana wyłącznie w pomieszczeniach zamkniętych. 
Nigdy nie podłączaj pilota z włożonymi bateriami do ładowarki, ponieważ może to spowodować 
wyciek baterii.

4.1.2 Ładowanie akumulatorów 

Przy prawidłowej konserwacji używane akumulatory można ładować ponad tysiąc razy. Nie występuje efekt 
pamięci.

4.1.3 Kabel ładujący do samochodu

W przypadku korzystania z opcjonalnego kabla ładującego do samochodu przed rozpoczęciem ładowania 
należy sprawdzić napięcie wyjściowe i w razie potrzeby skorygować je. Ustawienie wymaganego napięcia 
wyjściowego 12 V zostało już wykonane w stanie fabrycznym. 

Ustawianie napięcia:

 Otworzyć schowek zintegrowany z ładowarką, naciskając i przesuwając w kierunku strzałki.
 Wyjąć klucz.
 Włożyć klucz do otworu i obrócić w kierunku strzałki do żądanego napięcia.
 Następnie schować klucz z powrotem do schowka.
 Zamknąć schowek.

Aktywny proces ładowania sygnalizowany jest niebieską diodą LED i migającym wskaźnikiem skali ilości 
materiału. Czas ładowania wynosi około 180 minut. Podczas ładowania akumulatory mogą się nagrzewać, co 
jest całkowicie normalne. Sterownik jest wyposażony w czujnik temperatury, który wyłącza proces ładowania 
w przypadku przegrzania. Po zakończeniu procesu ładowania zielona dioda LED nadciśnienia świeci się 
światłem ciągłym. Wszystkie pozostałe diody LED są nieaktywne. Ładowarkę można odłączyć.

Procedura:

 Wyłączyć ręczny panel sterowania
 Podłączyć wtyczkę ładowarki do gniazda ładowania ręcznego panelu 

 sterowania
 Podłączyć ładowarkę.
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4.1.4 Podłączenie

Aby zapewnić bezawaryjną pracę, minimalna odległość między odbiornikiem a pilotem ręcznym 
musi wynosić około 2 m. Przy odległości mniejszej niż 2 m kontakt radiowy między odbiornikiem 
a pilotem ręcznym ulega zakłóceniu i obsługa za pomocą pilota zdalnego sterowania nie jest już 
możliwa.

4.2.1 Kabel połączeniowy

Za pomocą kabla połączeniowego tworzy się bezpośrednie połączenie kablowe między ręcznym elementem 
sterującym a odbiornikiem sterownika:

 Odkręcić nasadkę na ręcznym elemencie sterującym 
 Podłączyć złącze kabla połączeniowego do złącza ręcznego elementu sterującego 

 (zwrócić uwagę na rowek!) 
 Zabezpieczyć połączenie, dokręcając złącze obrotowe 
 Odkręcić gumową nasadkę na części odbiorczej 
 Podłączyć wtyczkę kabla łączącego do złącza części odbiorczej (zwrócić uwagę na rowek!) 
 Zabezpieczyć połączenie, dokręcając złącze obrotowe.

4.2.2 Kabel sterujący

Za pomocą kabla sterującego tworzy się bezpośrednie połączenie kablowe między częścią odbiorczą 
sterownika a skrzynką sterującą maszyny, a ponadto służy on jako przedłużacz.

 Podłączyć złącze kabla sterującego do wtyczki części odbiorczej (z blokadą obrotową) 
 (zwrócić uwagę na spłaszczoną stronę!). 

 Zabezpieczyć połączenie wtykowe, obracając złącze obrotowe 
 Podłączyć wtyk kabla sterującego do skrzynki sterującej maszyny (zwrócić uwagę na spłaszczoną stronę!) 
 Zabezpieczyć połączenie wtykowe, obracając złącze obrotowe.

Procedura:

 Przykręcić antenę do nasadki części odbiorczej
 Podłączyć wtyczkę części odbiorczej do skrzynki sterującej maszyny do 

 wdmuchiwania. Podczas wykonywania połączenia wtykowego prawidłową 
 pozycję wtyku można rozpoznać po wyrównaniu spłaszczonych boków wtyczki 
 i skrzynki sterującej maszyny.

 Mocno przykręcić tuleję wtyczki do skrzynki sterującej 
 Przymocować część odbiorczą za pomocą podstawy magnetycznej do maszyny 

 do wdmuchiwania. Antena musi być wolna od ciał obcych i musi mieć 
 niezakłócony kontakt radiowy z ręcznym elementem sterującym.

 Przykręcić antenę do nasadki ręcznego elementu sterującego.

4.2 Praca przewodowa

Pilot ręczny FFB2000-Pro może być również używany jako sterownik przewodowy (np. w przypadku 
rozładowanego lub uszkodzonego akumulatora, zakłóceń w komunikacji radiowej). W trybie przewodowym 
podłączona maszyna do wdmuchiwania służy jako źródło napięcia. Zastosowane akumulatory nie są w tym 
przypadku potrzebne, ale nie ma konieczności ich wyjmowania. Podczas korzystania z sterownika w trybie 
przewodowym akumulatory nie są ładowane.
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4.3 Rejestracja i wyrejestrowanie pilota ręcznego w odbiorniku

4.3.1 Rejestracja pilota ręcznego w odbiorniku

Rejestracja pilota ręcznego w odbiorniku została już przeprowadzona w stanie fabrycznym. 
W przypadku naprawy elektroniki sterującej możliwe jest skasowanie zapisanej rejestracji pilota ręcznego 
w odbiorniku. Z tego powodu, podobnie jak w przypadku pojedynczych części zamiennych zamówionych 
dodatkowo, konieczna jest ponowna rejestracja. Do jednego odbiornika można podłączyć maksymalnie 
128 pilotów ręcznych.

Procedura:

 Otworzyć odbiornik, odkręcając cztery śruby. 
 Podłączyć urządzenie do wdmuchiwania do źródła zasilania i włączyć główny wyłącznik. Zapalenie się  

 diody LED w środkowej części odbiornika sygnalizuje aktywne podłączenie do zasilania. 
 Włączyć ręczny element sterujący. Odległość między ręcznym elementem sterującym a odbiornikiem 

 musi wynosić co najmniej 2 m. 
 Krótko nacisnąć niebiesko-biały przycisk programowania odbiornika. Tryb programowania odbiornika 

 jest aktywny przez 30 sekund. Ręczny element sterujący zostanie teraz zaprogramowany do odbiornika. 
 Gdy tylko zostanie nawiązane połączenie radiowe między pilotem ręcznym a odbiornikiem, pilot wyda 

 krótki sygnał dźwiękowy. Dioda LED stanu połączenia radiowego nad przyciskiem programowania 
 zacznie migać, a tryb programowania zostanie automatycznie wyłączony. 

 Zamknąć ponownie odbiornik. Pilot zdalnego sterowania jest teraz w pełni podłączony i gotowy do 
 pracy. Przed uruchomieniem należy przeprowadzić test działania.

4.3.2 Wylogowanie ręcznego elementu sterującego z odbiornika

Procedura:

 Otwórz odbiornik, odkręcając cztery śruby. 
 Podłącz urządzenie do zasilania i włącz główny wyłącznik. Zapalenie się diody LED w środkowej części 

 odbiornika sygnalizuje aktywne podłączenie zasilania. 
 Włącz ręczny panel sterowania. Odległość między ręcznym panelem sterowania a odbiornikiem musi 

 wynosić co najmniej 2 m. 
 Nacisnąć niebiesko-biały przycisk programowania odbiornika i przytrzymać go, aż na pilocie rozlegną 

 się trzy krótkie sygnały dźwiękowe, sygnalizujące pomyślne odłączenie pilota od odbiornika. 
 Dioda LED stanu kontaktu radiowego nad przyciskiem programowania zapala się. 
 
Aby ponownie zarejestrować pilot ręczny w odbiorniku, postępuj zgodnie z powyższą instrukcją.

Przed zarejestrowaniem pilota ręcznego w odbiorniku należy wyłączyć wszystkie odbiorniki 
i nadajniki znajdujące się w pobliżu.
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5. Obsługa

5.1 Wersje oprogramowania sprzętowego

W wyniku ciągłej optymalizacji i opracowywania nowych funkcji powstały różne wersje oprogramowania 
sprzętowego (1.2 | 1.4 | 2.0 | 2.3). Instrukcja obsługi oparta jest na aktualnej wersji 2.3, a różnice zostały 
zaznaczone w tekście. Aby wyświetlić numer wersji oprogramowania sprzętowego, sterownik musi 
znajdować się w trybie Power-On.

Procedura:

 Nacisnąć jednocześnie przyciski Material – i Material +. 
 Aktualna wersja oprogramowania układowego zostanie wyświetlona na skali ilości powietrza.

 Przykład: 
 W przypadku sterownika z oprogramowaniem układowym w wersji 2.3 zapalają się diody LED 2 i 3 na
 skali ilości powietrza.

5.2 Włączanie i wyłączanie sterowania

Sterowanie maszyną do wdmuchiwania odbywa się za pomocą ręcznego panelu sterowania zdalnego
sterowania radiowego w miejscu pracy. 

Procedura:

 Podłączyć maszynę do wdmuchiwania do źródła zasilania i włączyć główny wyłącznik. 
 Aby aktywować ręczny panel sterowania, należy dwukrotnie nacisnąć przycisk włączania.

Krótki sygnał dźwiękowy sygnalizuje pomyślne włączenie. Aktualne ustawienia powietrza i materiału są 
wyświetlane na skali ilości powietrza lub materiału. Panel sterowania ręcznego znajduje się w trybie Power-
On. Aby ustawić parametry wdmuchiwania, sterowanie musi znajdować się w trybie Power-On.

 Dwukrotne naciśnięcie przycisku wyłączania natychmiast wyłącza transport powietrza i materiału – o ile 
 jest aktywny – oraz panel sterowania ręcznego.

Sygnał dźwiękowy, najpierw narastający, a następnie opadający, sygnalizuje pomyślne wyłączenie. Zielona 
dioda LED nadciśnienia miga. Skale ilości powietrza i materiału przechodzą przez kolejne poziomy powietrza 
i materiału w kolejności malejącej. Jeśli panel sterowania ręcznego nie jest używany, sterowanie przechodzi 
samoistnie w tryb wyłączenia po 30 minutach.
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5.3 Obsługa maszyny

Aby obsługiwać maszynę, sterowanie musi znajdować się w trybie Power-On.

5.4 Wydajność przepływu powietrza

Aktywacja transportu powietrza i materiału

Transport powietrza rozpoczyna się natychmiast, transport materiału 
rozpoczyna się po upływie czasu opóźnienia (ustawienie fabryczne 2 s).

Wyłączenie transportu materiału, transport powietrza pozostaje aktywny

Funkcja przełączania (Toggle): każde kolejne naciśnięcie powoduje włączenie 
lub wyłączenie transportu materiału

Włączenie transportu powietrza

Transport powietrza zostaje włączony, transport materiału pozostaje 
wyłączony.

Wyłączenie transportu powietrza i materiału

Jednokrotne naciśnięcie powoduje natychmiastowe wyłączenie transportu 
materiału, o ile jest on aktywny. Transport powietrza zostanie wyłączony po 
upływie czasu opóźnienia (ustawienie fabryczne 2 s).

Zwiększenie wydajności przepływu powietrza

Zwiększać wydajność przepływu powietrza, naciskając przycisk + 

Zmniejszenie wydajności powietrza

Stopniowo zmniejszaj wydajność powietrza, naciskając przycisk powietrza.

Wskazanie aktualnej wydajności powietrza

Wydajność powietrza można regulować w następujących krokach:
1... 1,5 ... 2 ... [...] ... 9 ... 9,5 ... 10
W przypadku regulacji proporcjonalnej skala ilości powietrza wskazuje 
odpowiednio niższą i wyższą ilość dostarczanego powietrza.
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5.5 Wydajność transportu materiału / prędkość obrotowa śluzy

Zwiększenie prędkości obrotowej śluzy, 

zwiększa się wydajność transportu materiału

Zwiększać wydajność transportu materiału stopniowo, naciskając przycisk 
Materiał +.

Zmniejszenie prędkości obrotowej śluzy, 

zmniejsza się ilość transportowanego materiału

Stopniowo zmniejszać ilość transportowanego materiału poprzez naciskanie 
przycisku materiału

Wyświetlanie aktualnej ilości transportowanego materiału

Ilość transportowanego materiału można regulować w następujących krokach:
1... 1,5 ... 2 ... [...] ... 9 ... 9,5 ... 10
W przypadku regulacji proporcjonalnej skala ilości materiału wskazuje
odpowiednio niższą i wyższą ilość transportowanego materiału.

5.6 Tryb suwaka śluzy

Wersja oprogramowania sprzętowego 2.3 (lub 2.0) pilota zdalnego sterowania umożliwia regulację 
elektrycznej zasuwy śluzy. Funkcja ta wymaga sterownika programowalnego zasuwy śluzy (SPS) z 
oprogramowaniem sprzętowym w wersji 3.0 lub wyższej oraz odpowiedniego ustawienia typu maszyny. 
 
Aby ustawić zasuwę śluzy, sterownik musi znajdować się w trybie Power-On. 
Wyłączyć maszynę do wdmuchiwania i nacisnąć kombinacje klawiszy w kolejności pokazanej na 
ilustracji:

Przytrzymaj przycisk „Aus” (Wyłącz) na panelu sterowania przez około dwie 
sekundy. Urządzenie wyłączy się automatycznie. Sygnał dźwiękowy oznacza 
przejście do trybu suwaka śluzy. Aktualna pozycja suwaka śluzy miga na skali 
ilości materiału.

Jednoczesne naciśnięcie przycisków „Wył.” i „Materiał +” powoduje stopniowe 
otwieranie zasuwy śluzy

Jednoczesne naciśnięcie przycisków „Wył.” i „Materiał –” powoduje stopniowe 
zamykanie zasuwy śluzy

Przejście do trybu suwaka śluzy

Ustawienie zasuwy śluzy
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Zasuwę śluzy można ustawić w następujących pozycjach:

Skala

1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 9,5 10

Pozycja suwaka (%)
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60 70 80 90

100

Zwolnienie przycisku „Wył.” powoduje zakończenie wyboru pozycji zasuwy śluzy i rozpoczęcie opóźnienia 
wyłączenia. Zasuwy śluzy przesuwają się do wybranej pozycji. Po upływie ustawionego czasu opóźnienia 
tryb zasuwy śluzy zostaje automatycznie wyłączony. Sygnał dźwiękowy potwierdza powrót do trybu 
obsługi, pilot zdalnego sterowania jest ponownie gotowy do pracy. 
Maszynę można ponownie włączyć i kontynuować proces wdmuchiwania.

5.7 Automatyzacja wdmuchiwania

Aby włączyć lub wyłączyć automatyczne wdmuchiwanie, sterownik musi znajdować się w trybie Power-On. 
Należy nacisnąć kombinacje klawiszy w podanej kolejności.

Aktywacja dynamicznej regulacji ciśnienia

Jednoczesne naciśnięcie przycisków „Wył.” i „Powietrze +” powoduje aktywację 
dynamicznej regulacji ciśnienia. Aktualnie ustawiona wartość na skali ilości 
powietrza miga.

Wyłączenie dynamicznej regulacji ciśnienia

Jednoczesne naciśnięcie przycisków „Wył.” i „Powietrze” powoduje wyłączenie 
dynamicznej regulacji ciśnienia. Miganie skali ilości powietrza ustaje. 
Skala ilości powietrza świeci się ponownie w sposób ciągły.

5.7.1 Dynamiczna regulacja ciśnienia

Za pomocą funkcji „Dynamiczna regulacja ciśnienia” można zapobiec powstawaniu miejsc o zwiększonej 
gęstości podczas procesu wdmuchiwania.

 Ustawić wartość progową ciśnienia na regulatorze ciśnienia i rozpocząć proces wdmuchiwania
 Ciśnienie wydmuchu maszyny do wdmuchiwania jest dostosowywane do ustawionej wartości progowej 
 ciśnienia i ograniczane.

5.7.2 Automatyczne wyłączanie

Dzięki funkcji „automatycznego wyłączania” można precyzyjnie osiągnąć wymaganą gęstość montażu. 
Po upływie czasu opóźnienia (0–9 sekund) automatyczne wyłączanie dezaktywuje maszynę do 
wdmuchiwania.

 Ustawić próg ciśnienia na regulatorze ciśnienia i rozpocząć proces wdmuchiwania.
 Gdy ciśnienie w przedziale przekroczy ustawiony próg ciśnienia, rozlegnie się sygnał dźwiękowy.
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Aktywacja automatycznego wyłączania

Dioda LED nadciśnienia miga.

Aktywacja automatycznego wyłączania

Dioda LED nadciśnienia przestaje migać. Dioda LED nadciśnienia nie 
świeci się już.

Włączenie automatycznego wyłączania

Dioda LED nadciśnienia miga.

Włączenie automatycznego wyłączania

Dioda LED nadciśnienia przestaje migać. Dioda LED nadciśnienia nie
świeci się już.

Wersja oprogramowania sprzętowego 1.0

Wersja oprogramowania sprzętowego 1.4 | 2.0 | 2.3

 Wyciągnąć wąż wdmuchujący o kilka centymetrów z komory, aby kontynuować proces wdmuchiwania. 
 Jeśli nadciśnienie na końcu węża nadal występuje, po upływie czasu opóźnienia maszyna zostanie 
 wyłączona. W takim przypadku należy ponownie uruchomić maszynę do wdmuchiwania, aby wznowić 
 proces wdmuchiwania. 
 
Czas opóźnienia automatycznego wyłączenia można ustawić za pomocą parametru 4.
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5.8 Parametryzacja

Oprogramowanie zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro posiada kilka parametrów, które można 
dostosować do różnych warunków panujących na placu budowy. Aby zaprogramować parametry, 
sterowanie musi znajdować się w trybie Power-On. Maszyna do wdmuchiwania nie musi być aktywna. 
W trybie parametryzacji numer parametru jest wyświetlany na skali ilości powietrza. 
Aktualna wartość tego parametru jest wyświetlana na skali ilości materiału.

5.8.1 Tryb parametrów

Przejście do trybu parametrów

Trzy krótkie sygnały dźwiękowe sygnalizują przejście do trybu 
parametrów. Dioda LED powietrza i dioda LED materiału migają 
naprzemiennie.

Przejście do trybu parametrów

Trzy krótkie sygnały dźwiękowe sygnalizują przejście do trybu 
parametrów. Dioda LED powietrza i dioda LED materiału migają 
naprzemiennie.

Przywrócenie wszystkich parametrów 

do ustawień fabrycznych

Naciśnięcie tej kombinacji klawiszy spowoduje przywrócenie 
wszystkich wartości parametrów do ustawień fabrycznych.

Przejście do trybu obsługi

Krótki sygnał dźwiękowy sygnalizuje przejście do trybu obsługi. 
Zielona dioda LED nadciśnienia miga krótko. Powrót do trybu 
obsługi następuje automatycznie po około 1 minucie.

Wersja oprogramowania sprzętowego 1.0

Wersja oprogramowania sprzętowego 1.4 | 2.0 | 2.3

5.8.2 Ustawienia fabryczne

5.8.3 Tryb obsługi
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5.8.4 Tabela parametrów

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

5.9 Tryb Easy Mode – dla początkujących i zaawansowanych

Tryb Easy Mode – dostępny od wersji oprogramowania sprzętowego 2.3 – umożliwia uproszczoną obsługę 
maszyn do wdmuchiwania z elektryczną zasuwą śluzową i regulowaną prędkością obrotową śluzy. 
Standardowo regulowana prędkość obrotowa śluzy jest ustawiana na stałą wartość 50 Hz, a zasuwę śluzową 
można otwierać i zamykać za pomocą przycisków materiałowych +/–.

Aby przejść do trybu Easy Mode, należy ustawić typ maszyny na wartość parametru 6: Przejście do trybu 
parametrów (patrz „Parametryzacja”). Za pomocą przycisków powietrza +/– wybrać pozycję 7, za pomocą 
przycisków materiału +/– ustawić wartość parametru 6. Przytrzymać przycisk WYŁ. przez około 5 sekund, 
aby wyjść z trybu parametrów. Pilot zdalnego sterowania może być teraz obsługiwany w trybie Easy Mode.

*1 WE = ustawienie fabryczne
*2 Nie ustawiać wartości parametrów 3 i 5
*3 Zalecane ustawienie dla EM3xxx
*4 Ustawienie fabryczne, zalecane ustawienie dla EM4xx
*5 Z regulatorem prędkości obrotowej 7,5 - 15V
*6 Z regulatorem prędkości obrotowej 0 - 10V
*7 Do korzystania z trybu Easy Mode od wersji oprogramowania sprzętowego 2.3

Skala ilości powietrza

Skala Wybór parametrów

1 Kanał radiowy

2 Opóźnienie włączenia Materiał

3 Opóźnienie wyłączenia Powietrze

4 Czas opóźnienia

automatycznego wyłączenia

5 Sygnalizacja akustyczna nadciśnienia

6 Czas reakcji

dynamicznej regulacji ciśnienia

7 Typ maszyny

8 Opóźnienie wyłączenia

Tryb zasuwy śluzowej

Skala ilości materiału

Skala Wartość parametru WE*1

1 ... 4 1 ... 4 1

1 ... 10 1 (= 0s) ... 10 (= 9s) 3(2s)

1 ... 10 1 (= 0s) ... 10 (= 9s) 1(0s)

1 ... 10 1 (= 0s) ... 10 (= 9s) 3(2s)

1 1 = nieaktywny
2

2 2 = aktywny

1 ... 10 1 (50ms) ... 10 (500ms) 3

2 EM3xx, EM4xx, EM5xx, EM95 serii 

A-H, EM95 od serii K, EM99-DS-Pro

2*24 EM95 serii A-H*5

6 EM3xx, EM4xx z zdalnie sterowaną 

zasuwą śluzy i regulowaną 

prędkością obrotową śluzy*7

1 ... 10 1(10s), 2(13s), 3(16s), 4(19s)*3, 

5(22s), 6(25s), 7(28s)*4, 8(31s), 

9(34s), 10(37s)

7(28s)
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6.1 Czyszczenie

Po użyciu pilota radiowego FFB2000-Pro należy w razie potrzeby wyczyścić powierzchnię pilota ręcznego, 
a następnie przechowywać go w walizce dołączonej do zestawu.

6.2 Wymiana akumulatorów

Pilot FFB2000-Pro może być wyposażony wyłącznie w akumulatory zatwierdzone przez producenta. Przed 
wymianą akumulatorów należy odłączyć pilot od ładowarki.

Podczas wymiany akumulatorów należy postępować zgodnie z poniższymi instrukcjami:

 Za pomocą śrubokręta krzyżakowego odkręcić cztery śruby na pilocie ręcznym i ostrożnie podnieść  
 klawiaturę foliową.

6. Konserwacja

 Akumulatory znajdują się w czarnej skrzynce akumulatorowej przy elektronice sterującej.
 Otwórz skrzynkę akumulatorową, delikatnie naciskając i przesuwając pokrywę skrzynki w kierunku anteny.

 Otwórz skrzynkę akumulatorową, delikatnie naciskając i przesuwając pokrywę skrzynki w kierunku 
 anteny.

 Założyć pokrywę skrzynki na skrzynkę akumulatorową i zatrzasnąć ją w kierunku przeciwnym do anteny.  
 Umieścić klawiaturę foliową na ręcznym panelu sterowania.

 Przymocować klawiaturę foliową za pomocą czterech śrub do panelu sterowania ręcznego i sprawdzić, 
 czy działa prawidłowo. Zużyte lub uszkodzone akumulatory należy utylizować zgodnie z opisem w 
 niniejszej instrukcji.

Pilot ręczny można przechowywać bez ładowania akumulatora maksymalnie przez cztery 
tygodnie.

Z tyłu klawiatury znajduje się układ elektroniczny sterujący. Podczas wymiany akumulatorów 
należy uważać, aby nie poluzować żadnych połączeń kablowych.

Podczas zakładania klawiatury foliowej na ręczny panel sterowania należy upewnić się, że żadne 
kable nie są przygniecione.
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6.3 Diagnozowanie usterek

Objaw Możliwa przyczyna Rozwiązywanie problemów

Na panelu ręcznym rozlegają się 
trzy krótkie sygnały dźwiękowe.  
Ustawiony kanał radiowy miga na 
skali ilości materiału.

Brak połączenia radiowego
między pilotem ręcznym a
odbiornikiem.
Połączenie radiowe jest 
zakłócone lub przerwane.

Sparowanie pilota i odbiornika

Nawiązanie bezpośredniego 
połączenia radiowego między 
pilotem a odbiornikiem
Zmiana kanału radiowego

Użycie kabla łączącego między 
pilotem ręcznym a odbiornikiem

Panel ręczny można prawidłowo 
włączyć, ale po kilku sekundach 
powraca on do trybu wyłączenia 
zasilania

Akumulatory nie są wystarczająco 
naładowane

Podłączenie pilota ręcznego do 
ładowarki i ładowanie

Nie można włączyć ręcznego 
panelu sterowania

Akumulatory są głęboko 
rozładowane

Wyjęcie akumulatorów i włożenie 
baterii
Wyjęcie głęboko rozładowanych 
akumulatorów i włożenie nowych 
akumulatorów
Wyjęcie głęboko rozładowanych 
akumulatorów i włożenie ich do 
zewnętrznej ładowarki. Ponowne 
ładowanie akumulatorów metodą 
ładowania dodatniego

Po włączeniu sterowania rozlega 
się ciągły sygnał dźwiękowy i 
świeci się dioda LED nadciśnienia

Typ maszyny (parametr 7) jest 
nieprawidłowo ustawiony

Sprawdź ustawienia, w razie 
potrzeby skoryguj parametry 
maszyny

Po włączeniu dioda LED 
nadciśnienia miga w sposób ciągły

Włączone jest automatyczne 
wyłączanie

Wyłącz automatyczne wyłączanie

Ręczny panel sterowania 
„zawiesił się”, nie można 
obsługiwać sterowania

Pilot ręczny jest chwilowo
zakłócony

Reset kodu: wyjmij akumulatory 
i po około 3 sekundach włóż je 
ponownie

Aktualna pozycja na skali ilości 
materiału miga

Sterowanie znajduje się w trybie 
śluzy

Automatyczne wyjście z trybu 
suwakowego po upływie czasu 
opóźnienia

Podczas pracy diody LED 1-10 
migają naprzemiennie.

Poziom naładowania akumulatora 
jest niski

Ładowanie akumulatorów

Dotyczy tylko Zellofant EM95 
(wcześniej M95) do serii H 
włącznie lub urządzeń z 
regulatorem prędkości 
obrotowej XF2515: 
Maszyna wydaje się działać 
bezbłędnie, ale maksymalna 
wydajność powietrza jest osiągana 
na poziomie 3.

Typ maszyny (parametr 7) jest 
nieprawidłowo ustawiony

Sprawdź ustawienia, w razie 
potrzeby skoryguj parametry 
maszyny lub skontaktuj się z 
obsługą klienta
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7. Akcesoria opcjonalne

Opis Funkcja Nr art.

Kabel ładujący do samochodów Kabel ładujący do samochodów osobowych lub 
ciężarowych, regulowany za pomocą klucza
Z wejściem 12-24 V DC i sześcioma złączami dla 
następujących wyjść: 
1,5V | 3V | 4,5V | 6V | 7,5V | 9V | 12V DC

7904

Kabel sterujący, 
7-żyłowy, różne długości

Przedłużacz do zdalnego sterowania maszyną 
do wdmuchiwania EM99 i EM95

na 
zapytanie

Kabel sterujący, 
10-żyłowy, różne długości

Przedłużacz do zdalnego sterowania maszyną
do wdmuchiwania EM3xx i EM4xx

na 
zapytanie

Kabel połączeniowy, 
50 m w pętli

Kabel połączeniowy i przedłużacz do połączenia między 
ręcznym elementem sterującym a odbiornikiem

5280

Kabel połączeniowy, 
50 m na bębnie

Kabel połączeniowy i przedłużacz do połączenia między 
ręcznym elementem sterującym a odbiornikiem, 
nawinięty na bęben kablowy

5167
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8. Części zamienne

Część zamienna: Panel sterowania FFB2000-Pro (nr art. 5156) Ilość Nr art.

1 FFB2000-Pro: Obudowa panelu sterowania 1 5263

2 FFB2000 Klawiatura foliowa, kompletna 1 8259

3 FFB2000: Uszczelka obudowy panelu sterowania 1 1526

4 FFB2000/FFB2000-Pro: Złącze antenowe BNC 1 1475

5 FFB2000/FFB2000-Pro: Antena prętowa, krótka 1 11606

6 Pasek nośny Obroża b=25 mm z logo X-Floc 1 491

7 FFB2000-Pro: Wtyczka montażowa tylnej ścianki 4-biegunowa 1 5270

8 Elektryka: Nakrętka kontrująca M16 1 2037

9 Podkładka M10 Podkładka stykowa, ząbkowana 1 8258

10 FFB2000-Pro: Nasadka zamykająca M12 z taśmą mocującą 1 9658

11 FFB2000-Pro: Gniazdo ładowania do montażu 5,7x2 1 8437

12 Kawałek pianki 160x45x18 1 9811

13 FFB2000-Pro: Akumulator AAA NiMH 750mAh 3 5159

14 Śruba DIN 966 M3x8, stal 4.8, ocynkowana (ISO7047) 4 126
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Część zamienna: klawiatura foliowa FFB2000-Pro (nr art. 8295) Ilość Nr art.

1 FFB2000: Klawiatura foliowa 1 1305

2 FFB2000-Pro: Elektroniczny panel sterowania ręcznego 1 5160

3 FFB2000-Pro: Skrzynka akumulatorowa 1 5163

4 FFB2000-Pro: Uchwyt skrzynki akumulatorowej 1 5190

5 Pierścień sprężynowy M3 DIN 127 B 4 266

6 Nakrętka DIN 934 M3, stal 8, ocynkowana, sześciokątna (ISO4032) 4 760
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Część zamienna: część odbiorcza FFB2000-Pro (nr art. 5157) Ilość Nr art.

1 FFB2000-Pro: obudowa odbiornika 1 5630

2 Nakrętka DIN 934 M6, stal 8, ocynkowana, sześciokątna (ISO4032) 1 220

3 Pierścień sprężynowy M6 DIN 127 B 1 267

4 Podkładka DIN 125 M6, stal 140HV, ocynkowana (ISO7089) 1 219

5 Podkładka M10 Podkładka stykowa, ząbkowana 1 8258

6 Śruba ISO 7380F M3x20, stal, ocynkowana, imbusowa 1 9394

7 Podstawa magnetyczna z gumową powłoką, D=43 mm, gwint zewnętrzny M6 x 15 1 1588

8 FFB2000/FFB2000-Pro: złącze antenowe BNC 2 1475

9 Kontakt 8+1-biegunowy: wtyczka kablowa (z blokadą obrotową) 2 3329

10 Elektryka: kabel PVC, przewód rurowy 10 x 0,34 mm² 2 8772

11 Taśma rzepowa Zamknięcie powrotne L=200 mm, czarne 2 7737

12 Elektryczne: Tuleja zabezpieczająca przed zgięciem M16x1,5 Spirala 
zabezpieczająca przed zgięciem

1 1952

13 FFB2000-Pro: Gniazdo montażowe na ścianie przedniej 4-biegunowe 1 5266

14 FFB2000-Pro: Zaślepka M12 z taśmą mocującą 1 5267

15 Elektryczne: Nakrętka kontrująca M16 1 2037

16 Tuleja dystansowa D=7,0 d=3,4 L=12,0 1 1981

17 FFB2000-Pro: Odbiornik elektroniczny 1 5164

18 Pierścień sprężynowy M3 DIN 127 B 2 266

19 Nakrętka DIN 934 M3, stal 8, ocynkowana, sześciokątna (ISO4032) 2 760

20 FFB2000/FFB2000-Pro: Antena prętowa, krótka 1 11606
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W przypadku ostatecznego wycofania z eksploatacji zdalnego sterowania radiowego FFB2000-Pro należy 
zdemontować sterowanie na poszczególne części.

9. Utylizacja

Uwaga: Nieprawidłowy demontaż może spowodować obrażenia ciała lub uszkodzenia sprzętu. 
W przypadku prac demontażowych, których operator nie może lub nie ma prawa 
wykonywać samodzielnie, m.in. ze względu na swój poziom wiedzy, należy skontaktować się 
z wykwalifikowanym personelem.

W przypadku ostatecznego wycofania z eksploatacji należy odłączyć elementy sterujące ręczne 
i odbiorcze od wszystkich przyłączy i rozłożyć je na poszczególne części. Poszczególne części 
należy utylizować zgodnie z materiałami, z których są wykonane, oraz wytycznymi dotyczącymi 
ochrony środowiska.
Zgodnie z wytycznymi dotyczącymi ochrony środowiska zabrania się wyrzucania zużytych, 
przestarzałych i/lub niedziałających akumulatorów wraz z odpadami komunalnymi. 
Zużyte akumulatory, podobnie jak wszystkie inne zużyte materiały pilota zdalnego sterowania, 
należy utylizować zgodnie z przeznaczeniem za pośrednictwem punktu zbiórki surowców 
wtórnych lub po wcześniejszym uzgodnieniu odesłać pilot zdalnego sterowania do firmy 
X-Floc Dämmtechnik-Maschinen GmbH.
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Data Zmiana Autor

16.04.2014 Pierwsze wydanie MKu

07.08.2017 Wersja oprogramowania sprzętowego 2.3 MKu

12.11.2018 Aktualizacja: tabela parametrów, zasilanie kablowe, akumulatory JH

21.08.2019 Aktualizacja: tabela parametrów, ustawienia fabryczne PH

02.12.2025 Całkowita zmiana, różne wersje językowe PH

Indeks zmian

10. Dodatek
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Uwagi
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Uwagi
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