i

.. TR
I - -
. L ]
F
e ".1
oy M
- vl

0
in
0
8
[11]
0
Q
D -
=
I8

1] "
-
| —— "
- 1
-

FIBREBLOW® ESSENTIAL

ANLAGENTECHNIK ZUR WERKSBEFULLUNG




ANLAGENTECHNIK ZUR VORFERTIGUNG VON RAHMENELEMENTEN

Kombinationen

Variante @ GBF1050 + EM430 + EP800 (+ V540) (+ VS55M/VS75M)




ANLAGENTECHNIK ZUR VORFERTIGUNG VON RAHMENELEMENTEN

X-Floc Fibreblow® Essential

Die Vorziige industrieller Einblasdammung

Moderne Holz-Fertighduser zeichnen sich durch gute Okobilanz und
angenehmes Wohnklima aus. Warmbriickenlose Ddmmung verstarkt
beide Aspekte und insbesondere, wenn nattrliche Dammstoffe wie
bspw. Holzfaser und Zellulose verwendet werden, bietet die Einblas-
dammung 6kologische und wirtschaftliche Vorteile. Die Methode ist
zum sauberen Befiillen eines jeden Bauteils geeignet. Zuschnitt und
Montage von Dammplatten entfallen. Es entsteht kein Verschnitt oder
Sondermiill, der entsorgt werden muss und es ist nur ein Arbeitsgang
fur alle Dammstarken erforderlich. Die Automatisierung der Damm-
prozesse bedeutet speziell fir Fertighaushersteller, Zimmereien und
Abbindereien weitere Zeit- und Kostenersparnis.

Werksbefiillungsanlagen sind fir die staubarme und extrem schnelle
Befiillung von Dach-, Wand- und Deckenelementen konzipiert. Das
Fibreblow® Essential System von X-Floc besteht in der Basisversion aus
GroBballenfrase, Einblasmaschine und -platte, die optional mit einem
Verstédrker ausgestattet werden kann. Es ist modular aufgebaut und
kann dem Kundenbedarf angepasst in Kleinbetrieben wie auch ein-
gebunden in vollautomatisierte Fertigungsstra3en eingesetzt werden.
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Rahmen herstellen

erste Seite beplanken

wenden

ohne Werksbefiillung | mit Werksbefiillung

Dammplatten zuschneiden

Dammplatten einlegen Warmeddammung einblasen

Dammplatten befestigen

zweite Seite beplanken

Lagerung und Transport
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X-Floc Fibreblow®

Fssential

E) GroBballenfrise

Komponente: Gro3ballenfrase

Die GroRBballenfrase dient der Verarbeitung von Liefergebinden, die je
nach Hersteller aus verpressten Dammstoffbldcken oder gestapelten
Dammstoffballen bestehen. Sie eignet sich bestens fiir den stationaren
Werkseinsatz und sorgt mit Einblasmaschine plus Einblasplatte fiir die
hocheffiziente Befiillung der Wand- und Decken-Fertigelemente. Die
GroBballenfrase kann mittels Hubwagen, Gabelstapler oder Forder-
band mit der Ballenware bestiickt werden. Uber den Hubtisch werden
die Ballen zum Fraswerk geférdert und mit dessen Hilfe Schicht fir
Schicht aufgeldst. Das aufgelockerte Material wird Gber einen Auswurf
der Einblasmaschine zugefiihrt und dort weiterverarbeitet. Mithilfe
der logischen Steuerung und zahlreicher Sensoren wird die nahezu
ununterbrochene Materialférderung sichergestellt.

Technische Daten

Abmessungen (LxBxH):
Stellflache

Gesamtmafle

Innenmage fiir Ballenware
Gewicht

Elektrischer Anschluss
Bemessungsleistung
Produktionsfdhigkeit

Dammstoffe

Steuerung

Einblasmaschine

Einblasplatte

Die Top Five Vorteile

» Kombinierbar mit vielen Einblasmaschinen

» Perfekt geeignet zur Verarbeitung von Grof3ballen
aus Zellulose, Holzfaser, Glas- und Steinwolle

» Nahezu ununterbrochene Materialférderung

und erhebliches Rationalisierungspotential bei
der Ddmmung von Fertigelementen
» Schnelles und einfaches Beladen und Reinigen
» Optionales Wagesystem zur prazisen und
reproduzierbaren Prozesssteuerung

Fibreblow® Essential Feeder Lift (GBF1050)

ca. 1452x1688x3191mm
ca. 2183x1688x3191mm
ca. 1200x1200x2300mm
ca. 1220kg
400/50Hz/16A

2,5kwW

bis zu 5 Zyklen pro Stunde
(je nach Ballenware etwa1500kg/h)

alle losen Dammstoffe z. B. Zellulose, Holzfaser, Mineralwolle

Bedienpanel
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X-Floc Fibreblow®

Fssential

E) GroBballenfrise

Komponente: Einblasmaschine

Die konstant hohe Leistung von mehr als eineinhalb Tonnen Material-
durchsatz pro Stunde, bedingt durch eine Hochleistungsturbine zur
Lufterzeugung, macht die Einblasmaschine EM430 zur ersten Wahl in
der Werksbefiillung. Zudem ist sie imstande, 24/7 durchzulaufen und
dennoch extrem langlebig. Dafiir sorgen der beriihrungslose Antrieb
durch einen nahezu verschleif3freien Motor ohne Kohlebirsten, wie
auch andere hochwertige Bauteile. Die Produktvariante EM430-WB
wird fir den verketteten Betrieb einer Werksbefiillungsanlage mit der
Einblasplatte verbunden, deren Steuerung alle fiir den Einblasvorgang
relevanten Maschineneinstellungen tGbernimmt. Ein Eingreifen von
Hand ist nicht mehr notwendig.

Technische Daten

Abmessungen (LxBxH)
Gewicht

Elektrischer Anschluss
Lufterzeuger
Materialdurchsatz
Dammstoffe
Schlauchlange

Steuerung

Einblasmaschine

Einblasplatte

Die Top Five Vorteile

» Gleichbleibend hohe Luft- und Durchsatzleistung

» Lange Lebensdauer dank verschlei3armer Technik

» Kraftvolles Auflockerungswerk fiir die optimale
Vorbereitung des Dammstoffes zur Férderung

und zum fachgerechten Einblasen

» Variante EM430-WB fiir die Nutzung in einem
Werksbefiillungssystem optimiert

» Als Einzelmaschine oder in Kombination mit einem
Materialaufloser nutzbar

EM430-WB

ca. 1300x1020x1800mm

ca.427kg

400V/50Hz/3x16A

Turbine 7,5kW

bis zu 1600kg/h

lose Dammstoffe, z. B. Zellulose, Holzfaser, Glas- und Steinwolle
max. 150m

im verketteten Betrieb Uber die Steuerung der Einblasplatte
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X-Floc Fibreblow®

Fssential

E) GroBballenfrise

Komponente: Einblasplatte

In der Standardversion ist die Einblasplatte der Fibreblow® Essential
Produktlinie in 3m bis 4m Lange erhaltlich, bzw. mit 5 bis 7 Einblas-
disen ausgestattet. Je nachdem, welcher Dammstoff verwendet und
welche Einblasdichte gewtinscht wird, ist ein Materialdurchsatz bis zu
1t pro Stunde mdoglich. Mittels Industriesteuerung,,Made in Germany”
und entsprechender Software werden alle Komponenten in einem
Werksbefiillungssystem (iber die Einblasplatte gesteuert. Samtliche
Einstellungen kann der Anwender menligesteuert iber einen Touch
screen vornehmen. Der Einblasvorgang kann direkt gestartet werden,
nachdem die Einblasplatte auf dem einseitig unbeplankten Element
platziert, dessen Abmessungen (Ldnge, Breite, Hohe) eingegeben und
der Dammstoff spezifiziert wurde.

Technische Daten

Abmessungen (LxBxH)

X-FLOC

3m 3,20m

Gewicht

Elektrischer Anschluss
Materialdurchsatz
Dammstoffe

Steuerung

Einblasmaschine

Einblasplatte

Die Top Five Vorteile

» Geeignet zur Verarbeitung loser Dammstoffe,
z.B. Zellulose, Holzfaser, Glas- und Steinwolle

» Auf Ihren Einblasdammstoff abgestimmter
automatisierter Einblasvorgang

» Gleichmafige Verteilung der Dichte (einstellbar)
unabhangig von der Gefachgeometrie

P Skalierbares modulares System

» Anbindung an Kran oder Multifunktionsbriicke
ohne Probleme moglich

Fibreblow® Essential Plate (EP800)
ca. 3000-4000x900x490mm (5 Duisen bis 7 Dusen)

3,50m

3,60m 4m

ca. 300kg

230V/50Hz/10A

bis zu 1000kg/h

lose Dammstoffe z. B. Zellulose, Holzfaser, Glas- und Steinwolle

Touch screen
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X-Floc Fibreblow® Essential

Sichtbar gute Qualitat

Das X-Floc Werksbefiillungssystem ist ausgelegt flr die Integration in bestehende und in neue Fertigungsstra3en. Mit mehreren Diisen ausge-
stattete Einblasplatten erlauben das gleichzeitige Befiillen von Holzrahmenelementen jeglicher Hohlraumgréf3e und die Anlagenkomponente
zur Bevorratung und Aufbereitung von Grofballen sorgt fiir schnelles und unterbrechungsfreies Einbringen des Dammstoffes. Mittels Einblas-
platte, deren Anbindung via Kransystem oder einer dem gewiinschten Automatisierungsgrad entsprechenden Briickenlésung erfolgt, werden
die Holzrahmenelemente im Werk mit groBer Prézision befllt, wobei das Dammmaterial weder staubt, noch nachrieselt. Das Ergebnis des
Einblasprozesses - eine fugenlose und diffusionsoffene Dammschicht ohne Warmebriicken — kann bei der industriellen Werksbefillung schon per
Sichtkontrolle Uberprift werden.

Aufhdngung: Portalkran Aufhdngung: Multifunktionsbrticke

Aufhdngung: Schwenkkran
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X-Floc's Fibreblow® Produktpalette

Fibreblow® Essential Line

optimiert zur Vorfertigung von Kleinserien
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Fibreblow® Premium Line

Feeder Drop und Feeder Lift

optimiert fir hochautomatisierte Serienfertigung Vom Ballenbrechen bis zur Faserauflésung optimale
Faservorbehandlung
First in - First out Prinzip fiir faserschonendes Aufldsen ohne

] Scherbeanspruchung
( PAT E N TG E S C H U TZT ) Integrierte Wiegezellen und passende Messelektronik fiir

prazise Prozesssteuerung
Schnelles und einfaches Beladen und Reinigen
Ferwartungssoftware zum Monitoring und zur Diagnose

Premium Plate

Fachgeometrie unabhangige gleichmafige Dichteverteilung
der Dammung

Schnelle Gefachbefiillung aufgrund optimal vorbereiteter Fasern
Minimale Hiigelbildung (+10mm) dank der patentierten
Stutzenkonstruktion

Exaktes Platzieren mithilfe der Positionslaser
Gesundheitsfreundliche Arbeitsbedingungen: staubarme
Befiillung durch gekapselte Platte

Besuchen Sie
unsere Website
fliir mehr Info:

www.Xx-floc.com
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X-Floc Fibreblow® Essential

Wenden Sie sich noch heute
an lhr Verkaufsteam —p

Oder besuchen Sie unsere
Website fiir mehr Info:

www.x-floc.com

X-Floc Sales Management

Steffen Volk James Baldock
Sales Manager DACH International Sales Manager

+49 176 899965-12 +49 176 899965-11
s.volk@x-floc.com j.baldock@x-floc.com
Erreichbar Mo-Fr Erreichbar Mo-Fr
8:00-17:00 CET 9:00-18:00 CET

X-Floc Ddmmtechnik-Maschinen GmbH
Rosine-Starz-Strale 12 - 71272 Renningen - Germany
Telefon: +49-7159-80470-30 - Fax: -40

E-Mail: info@x-floc.com - www.x-floc.com

Preise auf Anfrage - Veréffentlicht 05.2025 - Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

lhr X-Floc Repréasentant




